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1.

1.1.

1.2.

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia.

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét w ramach zadania pn.:

Remont pomieszczen: tazienka grupa V, tazienka parter, biblioteka.

w budynku gtéwnym (internat/szkota) Okreqowego Osrodka Wychowawczeqo znajdujacego sie

w Szczecinie przy ul. Modrej 11”

1.3.

Charakterystyka przedsiewziecia

Przedmiotem opracowania sg tazienka grupa V, tazienka parter, biblioteka znajdujace sie w kompleksie budynkow
zZlokalizowanych na terenie Okregowego Osrodka Wychowawczego w Szczecinie przy ul. Modrej 11.

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

Dokumentacja techniczna okreslajaca przedmiot zamoéwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robét:

Spis rysunkow:
— Architektura

— Konstrukcja
— Instalacje sanitarne
— Instalacje elektryczne.

Zgodnos¢ robdét z dokumentacjg techniczng
Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z SWZ, specyfikacjami
technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Definicje i skroty

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru - w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez
sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t budowlanych z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkow umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnych dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera.

Przedmiar — wykaz rob6t z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdéw oraz robdét.
Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.



—  Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

—  Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$é z projektem budowlanym, wymaganiami specyfikacji
technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu organizacji robdt oraz poleceniami
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w
planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez zarzgdzajgcego realizacja
umowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot,
jesli wymagac tego bedzie zarzgdzajgcy realizacjg umowy, zostang poprawione przez wykonawce na
wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

2.2. Teren budowy.

2.2.1. Charakterystyka terenu budowy.
Pomieszczenia objete opracowaniem - tazienki znajduja sie w kompleksie budynkéw
zlokalizowanych na terenie OOW w Szczecinie przy ul. Modrej 11.

2.2.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach
okreslonych w ogdlnych warunkach umowy. Zamawiajgcy w terminie przewidzianym kontraktem
przekaze wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez
jednostki uzgadniajgce, opiniujgce oraz wtascicieli terendw, na ktérych prowadzone beda prace.

2.2.3. Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i
elementéw wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia de ostatecznego
odbioru robét. Przez caly ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposdéb
satysfakcjonujacy zarzadzajgcego realizacjg umowy. Moze on wstrzymac realizacje robét, jesli w
jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji rob6ot wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki
drogowe etc., zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego Wszystkie znaki
drogowe, bariery i inne urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zaakceptowane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2.2.4. Ochrona Srodowiska w trakcie realizacji robét

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znac i stosowaé sie do przepisow
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat odpowiednie kroki zeby
stosowac sie do wszystkich przepiséw i normatywoéw w zakresie ochrony srodowiska na placu
budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na
tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikbw powodowanych jego
dziatalnoscig. W okresie trwania budowy i wykanczania robét wykonawca bedzie:

— utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

— stosowac sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz unika¢ szkody i niedogodnosci w stosunku do oséb lub mienia publicznego tj.
zanieczyszczenie, hatas powstatych przy réznych metodach wykonawstwa.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:




2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.3.

2.3.1.

2.3.2.

— lokalizacje zaplecza, warsztatow, magazynéw, skladowisk, wykopdéw i drog dojazdowych,

— $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych
pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami igazami,
mozliwoscig powstania pozaru,

Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i
odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza
sie, ze koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia sg wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w
stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na
placu budowy, we wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach
magazynowych. Materiaty tatwopalne bedg przechowywane zgodnie =z przepisami
przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i skladowisk, w miejscach
niedostepnych dla osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate
w wyniku pozaru, ktéry mogtby powstaé w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez
ktéregokolwiek z jego pracownikow. Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwate zmiany
srodowiska, ani materiatdw emitujgcych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w
projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i
majgce by¢ uzyte do robot muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wiadze jako
bezpieczne dla srodowiska. Materiaty, ktére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po
zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) mogg byc¢
dozwolone, pod warunkiem, ze beda spetnione wymagania techniczne dotyczace ich
wbudowania. Przed uzyciem takich materiatdw Zamawiajacy musi uzyskaé aprobate od
odpowiednich wtadz administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robot
lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wiasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzong wiasnosc¢.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen na powierzchni budynku iw jego
sgsiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robdét wilasciwe oznakowanie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowej. Na terenie budowy
Wykonawca rozmiesci sprzet przeciwpozarowy zgodnie z odpowiednimi przepisami. Materiaty
tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscig .Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty
spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie i powstaty w wyniku zaniedban w
zabezpieczaniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

Projekt organizacji robét wraz z towarzyszacymi dokumentami.

Przygotowanie dokumentow wchodzgcych w sktad projektu organizaciji robét

Zgodnie z umowg, w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robdt, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji nastepujgcych dokumentow:

— plan BIOZ,

Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robot wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych
przepisOw i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy - prawo budowlane jest
zobowigzany opracowacC program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego




podstawie musi zapewnic, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne,
szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.4. Dokumenty

2.4.1. Ksigzka obmiaru robét
Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie iloSciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegétowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezgco i
zapisywane do ksigzki obmiaru robét, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym
przez wykonawce i wyceniony przedmiar roboét, stanowigcy zatgcznik do umowy. Ksigzka
obmiaru jest jednym z wielu sposobow rozliczen finansowych robét budowlanych - o korzystaniu
z tego sposobu decyduje Inwestor.

2.4.2. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione beda natychmiast odtworzone
zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne
do wgladu zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego
w dowolnym czasie i na kazde zadanie.

2.5. Dokumenty przygotowywane przez wykonawce w trakcie trwania robét

2.5.1. Informacje ogélne

W trakcie trwania robot i przed zakohczeniem robét wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie zarzadzajgcego realizacja umowy budowy nastepujgcych
dokumentow:

— rysunki robocze,

— dokumentacja powykonawcza,

— instrukcja eksploatacji i konserwaciji urzgdzen.
Dokumenty sktadane zarzgdzajgcemu realizacjag umowy budowy winny by¢ wyraznie oznaczone
nazwag przedsiewzigcia i zaadresowane.

Przedktadane dane winny byé na tyle szczegodtowe, aby mozna bylo ustali¢ ich zgodnosé z
dokumentami wchodzagcymi w sklad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonograméw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatdw oraz procedur ztozonych lub
wnioskowanych przez wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie
wynikajgce stad koszty ponoszone bedg wytgcznie przez wykonawce.

3. MATERIALY | URZADZENIA

3.1. Zrodta uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materialy i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania robot muszag byé
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Wykonawca przediozy szczegodtowg informacje o zrddle produkciji, zakupu lub pozyskania takich
materiatdw, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i probek do akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzgdzeh.

Akceptacja zarzadzajgcego realizacja umowy udzielona jakiej$ partii materiatbw z danego zrédta nie
bedzie znaczyé, ze wszystkie materiaty pochodzgce z tego Zrédta sg akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub wykonania préb materiatéw otrzymanych z
zatwierdzonego zrodta dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, Zze nadal spetniajg one wymagania
odpowiedniej szczegotowej specyfikacji technicznej.

W przypadku stosowania materiatdow lokalnych, pochodzgcych z jakiegokolwiek miejscowego zrodia,
wlgczajgc te, ktore zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego
zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzadzajgcemu realizacjg umowy wszystkich
wymaganych dokumentéw pozwalajgcych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na plac budowy materiatow lokalnych. Za ich ilo$¢ i jakosé



odpowiada wykonawca. Stosowanie materiatdw pochodzacych z lokalnych zrédet wymaga akceptacii
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

3.2. Kontrola materiatéw i urzadzen

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowaé dostarczane na budowe  materiaty
i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegotowych specyfikacji
technicznych. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu
zeby sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych prob stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej
partii materiatéw. Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest réwniez upowazniony do przeprowadzania
inspekcji w wytworniach materiatdw i urzgdzeh. W czasie przeprowadzania badania materiatéw i
urzadzen przez zarzadzajgcego realizacja umowy, wykonawca ma obowigzek spetniaé nastepujgce
warunki:
- w trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacja umowy bedzie zapewnione niezbedne
wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta materiatow lub urzgdzeh,
- zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych
miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robot.

3.3. Atesty materialéw i urzadzen

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych wymagane sa
atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej
cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatéw, zarzadzajgcy realizacjg umowy
moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosé tych
materiatow z warunkami podanymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg by¢ dostarczone przez
wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia - wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez zarzadzajgcego
realizacjg urnowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wiasciwosci
przewidzianych do uzycia materiatdbw i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegotowych
specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

3.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materialty uznane przez zarzadzajgcego realizacjig umowy za niezgodne ze szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwlocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli
zarzadzajacy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robdt niz te, dla
ktérych zostaly one pierwotnie nabyte, wartos¢ tych materiatdw moze byé odpowiednio skorygowana
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj robdt wykonywanych z uzyciem materiatow, ktore
nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany
na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawaé sobie sprawe, ze te roboty mogg byé odrzucone tj.
zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

3.5. Przechowywanie i skladowanie materiatléw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié, zeby materiaty i urzgdzenia tymczasowo sktadowane na
budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wiasnosci w takim
stanie, jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢é dostepne
dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzgdzajgcego realizacjg urnowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do skladowania materiatéw i urzadzen bedg zlokalizowane w obrebie
placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajgcym realizacjg umowy lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce.

Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzagdzenia bedg zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

4, SPRZET



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z
ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
szczegotowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet bedgcy wlasnoécig wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
zarzadzajgcemu realizacja umowy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegoétowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwosé wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywaniu robdt, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

5. TRANSPORT

Liczba i rodzaje srodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robét. Muszg one zapewniac
prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i szczegdtowych
specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajgcego realizacja umowy, w terminach
wynikajgcych z harmonogramu robét.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego, szczegodlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, beda usuniete z terenu budowy na
polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢é wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatoéw. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
specyfikacji technicznej, dokumentacji projektowej i wskazaniach zarzadzajgcego realizacja umowy,
w terminie przewidzianym w umowie. Srodki transportu nie odpowiadajagce warunkom umowy na
polecenie zarzgdzajgcego realizacja umowy bedg usuniete z placu budowy. Wykonawca bedzie na
wiasny koszt utrzymywaé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do placu budowy.

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie placu budowy. Jakiekolwiek skutki
finansowe oraz prawne, wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg
Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania
robot. Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzgdzajgcy realizacja umowy moze
zazgdac od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdbw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
budowlanym i szczegdétowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci sg okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy brak jest wyraznych przepiséw zarzgdzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.



Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacja umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdétowych specyfikacjach technicznych,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacjg umowy
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Zarzgdzajacy realizacjg
umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie
on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociaggniecia te bedg na tyle powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajacy
realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wykonawca bedzie przekazywac zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie
wynikow badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, rowniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw ponosi wykonawca.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajgcy realizacjg umowy jest uprawniony do
dokonywania kontroli. Zarzadzajgcy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatow
Zz wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce
wynikéw badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z projektem
budowlanym i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

7. OBMIARY ROBOT
Wykonawca ma zlecenie ryczattowe zgodnie z umowa.

7.1. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzgdzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne Swiadectwa legalizaciji.
Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania miesiecznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajacego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robot, a takze
w przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robot zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Rodzaje odbioréw roboét




W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru, dokonywanym przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przy udziale wykonawcy:

- odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

- odbidr czesciowy i koncowy

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru robét dokonuje zarzadzajgcy realizacjg umowy.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia
zarzgdzajacy realizacjg umowy w oparciu o przeprowadzone pomiary, i specyfikacjami technicznymi.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét.

8.4. Odbiér koncowy roboét

Odbiér koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w umowie zgodnie z zapisami umowy.

8.5. Podstawy ptatnosci

Podstawa ptatnosci zgodnie z umowa.
9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.
Roboty winny by¢ wykonane z zachowaniem bezpieczehstwa, w $cistej zgodnosci z polskimi normami lub
odpowiednikami norm europejskich do pewnego stopnia przyjetego przez polskie ustawodawstwo.
Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sie do innych wigzgcych norm zwigzanych z realizacjg robét w
ramach kontraktu oraz zastosowac¢ sie do przepiséw tych norm na tych samych warunkach co do innych
wymagan zawartych w specyfikacji technicznej.

Przyjmuje sie, ze wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymogami tych norm.

9.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez witadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb zwigzane
z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robét.
Najwazniejsze z nich to:
— Ustawa z dnia 15 stycznia 2015r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw
(Dz. U. z 2015r. p0z.122),
-~ Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.
U.z 2014 r. poz. 1923),
— Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010r. w sprawie zakresu informacji oraz
wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych
(Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1674),
— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003. w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzeé$nia 2003 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa i
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higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas prac (Dz.U. 2003 nr
178 poz. 1745)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczehnstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych .

Ustawa o systemie oceny zgodno$ci (Dz.U. 2010 nr 138 poz. 935)

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajow
prac, ktore powinny by¢ wykonywane przez co najmniej dwie osoby (Dz.U. 1996 nr 62 poz. 288)
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla srodkéw ochrony indywidualnej (Dz.U. 2005 nr 259 poz. 2173)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehnstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126)

PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, Klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i poditogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogdélne wymagania i badania i
eksploatacja.

PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 — Ztgcza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN  197-1:2002 Cement. Skifad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.



PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe, PN-EN 10021: 1997 Ogélne
techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie transport.
PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-1SO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogodlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych. Terminy
ogolne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okre$lenia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.



— PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA




WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST1-RUSZTOWANIA

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262120-8 Wznoszenie rusztowan
45262110-5 Demontaz rusztowan

SST1-RUSZTOWANIA




1. PRZEDMIOT i ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce realizacji robot zwigzanych z montazem i
demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac rozbiérkowych przewidzianych w ramach
przedmiotu zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t w
inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac
przewidzianych w przedmiocie umowy.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
— montaz rusztowan,
— wykonanie inwentaryzacji i szczegotowej oceny stanu obszaréw przewidzianych do renowacji,
— demontaz rusztowan.

1.4, Okreslenie podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do stosowania i OST ,,0gding Specyfikacjg Techniczng”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot w OST ,0Ogolnej Specyfikacji Technicznej”.

1.6. Szczegdlne wymagania dotyczace robét

Badania i odbior rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot
montazowych w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie powinno obejmowaé
sprawdzenie:
— wymagan ogolnych,
— stanu podioza,
— posadowienia rusztowan,
— wykonania ztagczy i stezen,
—  zakotwien,
— pomostéw roboczych i zabezpieczajgcych,
— urzgdzen komunikacyjnych i transportowych,
urzgdzen piorunochronnych,
Badama nalezy przeprowadzi¢ w sposdb podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych.
Rusztowanie nalezy uznaé za prawidtowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz
rusztowan:
— rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,
—  szerokos¢ pomostu roboczego nie moze by¢é mniejsza niz 0,7 m,
— wysokos$¢é powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczgc od wierzchu pomostu jednej
kondygnaciji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,
— dopuszczalne odchyitki wierzchéw stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz 15 mm
przy wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,
— odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podituznic wzdtuz osi podiuznej rusztowania nie
moze byé wieksze niz + / - 50 mm na catej dlugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic
wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,
— odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢é wieksze niz
10 mm.

1.7. Dokumentacia, ktérg nalezy przedstawi€¢ w trakcie budowy




Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiadac certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany
rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodno$ci
wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczng, ktdrg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona
przez producenta winna zawierac:

— nazwe producenta z danymi adresowymi,

— system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

— zakres stosowania rusztowania ze szczegolnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i
nietypowe.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

2.2. Materiaty

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome przyscienne.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,,Ogdélna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogow uzyskania stosowej jakosci robot lub
przepisOw bezpieczenstwa zostang przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem
szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé robdt i wtasciwosci przewozonych towardéw.
Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami
nadzoru inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku, gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji



projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane w
konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg nazywane
rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-
ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie
stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego
i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac¢ te instrukcje. Podczas montazu,
demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaé przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz
Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowarn oraz
pracy na rusztowaniach:

— w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajgcego dobrg widocznosé,

— w czasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu, gotoledzi,

— podczas burzy i silnego wiatru.
W miejscach wejs¢, przejsé, przejazdéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki
ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogodlne zasady kontroli robét podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”. Kontroli bedzie
podlega¢:

— stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

—  sposoOb posadowienia rusztowania,

—  sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem

— dopuszczalnych odchytek,

— stezenia rusztowan,

—  sposo6b zakotwienia,

— pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

— urzgdzenia piorunochronne,

—  zabezpieczenia catego rusztowania.
W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robét i wykonywanych
elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady wykonywania obmiaréw roboét

Ogolne zasady obmiaréw podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajgcg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony
do dokumentacji przedmiarowej.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar rob6t wykonuje w jednostkach m? zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne
pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci
roboczogodzin danych robot wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od skfadu brygady roboczej.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Odbidr robot
nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale
wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy
wykonywaé codziennie przed rozpoczeciem
pracy, sprawdzajac:

—  czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

—  czy jest prawidtowo zakotwione,

—  czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,



czy stan powierzchni pomostéow roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie $liskie,
stabilne),

porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé kierownik budowy
lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére
mogg spowodowaé katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i
eksploatacji rusztowania. Rozliczenie robo6t nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy
Wykonawca, a Zamawiajgcym, po zakonczeniu robét i ich odbiorze koncowym.

9.

PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania roboét budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci.

Rozporzgdzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.
Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony Indywidualnej.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki
Budowlanej.

Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogdélne wymagania i badania i
eksploatacja.

PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 — Zigcza, $ruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy.

PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 2 - ROBOTY ROZBIORKOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

SST 2 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich robét rozbiérkowych
przewidzianych w przedmiocie umowy.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét rozbiérkowych:
— demontaz murowanych $cianek dziatowych,
—  poszerzenie otworéw drzwiowych,
— demontaz stolarki drzwiowej, okiennej,
— demontaz armatury fazienkowej,
— demontaz grzejnikow,
— demontaz istniejgcych instalaciji,
— usuniecie glazury i terakoty.

1.4. Okreslenia podstawowe




Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ roboét zwigzanych z rozbiérkami i demontazami oraz wszystkie
roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z
umowa, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot rozbidrkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia
niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i przepisow BIOZ zostang przez
zarzadzajgcegdo realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:

— miotami wyburzeniowymi,

— miotami kujgcymi,

— odkurzaczem przemystowym,

— samochodami do wywozu odpadow,

— kontenerami do gromadzenia odpadéw na placu budowy,
— drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie zanieczyszczaty
srodowiska. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Zalecany jest
transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do roboét rozbiorkowych nalezy:
Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowacé i zabezpieczy¢
go zgodnie z wymogami przepiséw BHP.
— teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
— zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Wytyczne do projektowanych prac rozbiérkowych
Powaznym utrudnieniem jest bliskos¢ funkcjonujgcego normalnie kosciota oraz to, ze przedmiotowy
budynek przylega do czesci gtéwnej nawy oraz wiezy kosciota. To wymusza rozbidrke jednostronng
metodami recznymi.
Ogdlne wytyczne do technologii przeprowadzenia prac rozbidrkowych
W pierwszej kolejnosci nalezy obiekt ogrodzi¢ i umiesci¢ odpowiednie oznaczenia sygnalizujgce o
charakterze prowadzonych prac.
Odpady nie nadajgce sie do powtdrnego wykorzystania nalezy sukcesywnie wywozi¢ poza teren
rozbiérki na legalne sktadowiska lub wysypiska .
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

— Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

— Rozebra¢ pokrycie dachowe recznie.




— Rozbidrki oktadzin sciennych tynki, ptytki nalezy skuwacé recznie tak, aby nie uszkodzi¢ konstrukciji
Scian.
Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktére zgodnie z dokumentacjg projektowg majg zostac
zachowane. Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do
czasu wywiezienia, odpady sktadowa¢ w kontenerach

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego, a w
tym ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zadanie Inspektora,
Wykonawca przedstawi $wiadectwa utylizacji odpadéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna".
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sa:
— 1 m? odbitych tynkéw, rozebranych scianek,
— 1 md rozebranych elementow $cian, stropéw, wykutych otworow, itp. (rozumianych jako objeto$¢
zdemontowanych elementdéw) oraz wywozu i utylizacji odpadéw.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna". Cena robot
obeijJe w przypadku wszystkich robot rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
wyznaczenie zakresu prac,
— oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,
— przeprowadzenie demontazu,
— rozdrobnienie zdemontowanych elementow,
— oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,
— przetransportowanie odpaddéw z miejsca rozbiérki do kontenerdw,
— selektywne ztozenie odpadow w kontenerach.
Cena robo6t obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:
— zatadunek odpadodw,
— zabezpieczenie fadunku,
— przewoz odpadow do miejsca utylizacji,
— utylizacje odpaddw.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. 2013 poz. 21),

-~ Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpaddéw
Dz.U. 2014 poz. 1923

-~ Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010r. w sprawie zakresu informacji oraz
wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawieh danych o
odpadach (Dz. U.z 2010 . poz. 1674),

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogéinych
przepisdw bezpieczenhstwa i higieny pracy (Dz.U. 1997 nr 129 poz. 844),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 3 - KONSTRUKCJE MUROWE, TYNKI, OKEADZINY

SCIAN

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262500-6 Roboty murarskie i murowe
44113330-7 Oktadziny
45410000-4 Tynki
45431000-8 Okfadziny $cian

SST 3 - TYNKI, OKLADZINY SCIAN, SCIANKI SYSTEMOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t murowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich $cian murowanych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw,
wykonawstwem i wykonczeniem muréw, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
— murowanie $cian z bloczkéw wapienno-piaskowych,
— wykonane tynkéw cementowo-wapiennych,
— naprawa tynkéw cementowo-wapiennych,
— oktadziny ceramiczne,
— montaz nadprozy,
— montaz $cianek systemowych -kabiny sanitarne.


http://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/okladziny-5854/

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i OST
"Ogolna Specyfikacja Techniczna".

Element murowy — drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawarto$ci otworéw oraz ich
kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwoér — uksztattowana przestrzen pusta, ktdra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i
specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjng catos¢ i wyrbwnywania naprezen wystepujgcych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju wyroby
metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajace tj. kotwy, fgczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do
wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie
zgodnie z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:

— klasa 1. srodowisko suche np. wnetrza budynkdéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie
podlegajgce zawilgoceniu wewnetrzne warstwy scian szczelinowych,

— klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczeh np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne, w
ktorym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujgcymi sie w
nieagresywnym gruncie lub wodzie,

— klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujgcym mrozem,

— klasa 4. srodowisko wody morskiej — elementy pogrgzone catkowicie lub czesciowo w wodzie
morskiej, elementy potozone w strefie bryzgéow wodnych lub znajdujgce sie w powietrzu
nasyconym solg,

— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposob nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za
znajdujgcy sie w srodowisku klasy 2.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych- poszycie azurowej konstrukcji $cian i sufitbw w systemie lekkiej
zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatdw tradycyjnych. Okfadziny objete niniejszg SST ksztattujg forme
architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych,
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

—,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zaktadkowe potgczenia.

Warto$¢ deklarowana — warto$¢ dotyczgca wyrobu, okreslona zgodnie z normg, kiérg producent jest
zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Whytrzymato$¢ srednia elementéw murowych na $ciskanie — $rednia arytmetyczna wytrzymato$¢é na
Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymato$¢ elementéw murowych na sciskanie — wytrzymatos¢ elementéw murowych
na Sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci rbwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-
suchym, ktérego zaréwno wysoko$¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.
Zaprawa murarska wg projektu— zaprawa, ktorej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzgdkowane
osiggnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wlasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej
wihasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikow (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajace;j
plaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podiozu
stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajgcg zaprawa.

Gtadz gipsowa warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3mm natozona na podfoze.

1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace robot




Ogdélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w OST ,0gdélna Specyfikacja
Techniczna”. Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ roboét zwigzanych z wykonywaniem $cian
murowanych, zamurowan i przemurowan oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
2.2. Sciany murowane

2.2.1. Zaprawy murarskie
Rodzaje zapraw murarskich
Rozréznia sie nastepujgce zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:
a) Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
— 0golnego przeznaczenia (G),
— lekka (L),
— do cienkich spoin (T).
b) Koncepcje projektowania zaprawy:
— zaprawa wg projektu,
— zaprawa wg przepisu.
c) Sposéb produkcii:
— zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy
PN-EN 998-2,
— zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-
10104.
d) Sktad materiatowy zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy
(symbol rodzaju):
— zaprawa cementowa (,c”),
— zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
— zaprawa wapienna (,w"), oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).
e) Proporcje sktadnikow (mierzong objeto$ciowo) w zaprawach ogdlnego przeznaczenia,
wytwarzanych na miejscu budowy:
— zaprawa cementowa (cement : piasek):
— odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
— odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
— odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
— zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
— odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
— odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
— odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
— odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
— zaprawa wapienna (wapno : piasek)
— odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
— odmiana 1:2 (symbol odmiany I),
— odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

2.2.4. Cegta petna klasy 150 - zamurowania
Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
— Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

2.3. Tynki cementowo-wapienne

2.3.1. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujagcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:
—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,




2.3.2.

2.3.3.

— miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

— Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503

— Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie,

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej iloéci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapha hiegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Szpachla cementowa

Szpachla cementowa biata przygotowana jest w postaci fabrycznie przygotowanej suchej
mieszanki wypetniaczy z dodatkami modyfikujgcymi, zapewniajgcymi plastycznos¢ oraz tatwosc
naktadania i obrobki.

Produkt ten dzieki zastosowaniu wysokiej klasy wypetniaczy charakteryzuje sie bardzo duzym
stopniem biatosci, co pozwala na ograniczenie ilosci wymalowan dla uzyskania petnego efektu
barwnego. Zarobiony materiat jest plastyczny, fatwo urabialny, ktéry po odpowiednim wykonczeniu
ma teksture filcu". Po stwardnieniu daje elastyczng

wyprawe wodoodporng, mrozoodporng, paroprzepuszczalng, o zwiekszonej odpornosci na
uszkodzenia mechaniczne. Szpachla cementowa biata stuzy do cienkowarstwowego wygtadzania i
uszlachetniania zewnetrznych i wewnetrznych $cian w budynkach. Moze by¢ stosowany jako
warstwa wykonczeniowa lub jako warstwa podktadowa pod tynki dekoracyjne, powtoki malarskie.
Produkt przeznaczony jest do recznego wykonywania wypraw na zewngtrz i do wewnatrz
budynkéw, takze w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej (tazienki, natryski,
sauny, itp.). Nie stosowac¢ w systemach dociepleh.

2.3.4. Gtadz

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadaé wymaganiom

zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-

10106:1997 lub aprobat technicznych.

Gtadzie gipsowe wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat

technicznych

Wyroby do robot gtadzi gipsowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace

warunki:

—sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegoétowej),

—sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

—producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich rowniez karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét gtadzi gipsowych fabrycznie przygotowanych mieszanek

tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Wszystkie wyroby do robét gtadzi gipsowych pakowane w worki powinny byé przechowywane i

magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.




Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Gips w workach oraz suche mieszanki gipsowe
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, ukfadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz10.

2.4. Oktadziny Scian

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.6.

2.4.7.

2.4.8.

Ptytki ceramiczne zgodne z PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998.

Podstawowe wymagania w zakresie ptytek ceramicznych $ciennych:

—  Barwa — grafit wg wzorca producenta

—  Nasigkliwo$¢ po wypaleniu >18%

—  Klasa twardosci 3-4 wg Mosha,

—  Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MP

—  Gtadkie szkliwione, matowe, o wymiarze 197x197 mm, 8 mm (dopuszcza sie 7 mm) w kolor:
biaty RAL — white, mrozoodporne, odpornosc¢ na Scieranie PEI 4,

— Pas dekoracyjny z ptytek mozaikowych o wym. 47x47 mm, gr. 6 mm w Kkolorze
jasnoniebieskim RAL 2408015 oraz turkusowym RAL 1907025.

Srodek czyszczacy

Gotowy do uzycia $rodek czyszczgcy do glazury, terakoty, cegly klinkierowej, Na zewnatrz i do
wnetrz. Srodek czyszczacy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go rozcienczad!
Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryska¢ ptynem za pomocg spryskiwacza.
Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity zaczynajg sie ,pieni¢”.
Moze sie okazaé, ze czynnosc¢ tg bedzie trzeba kilkakrotnie powtdrzyé, aby plamy catkowicie
zostaty usuniete. Dziatanie ptynu mozna wspomodc szorujgc spryskane miejsce zwyktg szczotka,
poczym sptuka¢ czystg woda.

Podczas stosowania ptynu na powierzchniach murowanych, Sciany nalezy wczesniej zwilzyC.
Wszystkie inne nie naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Prace
nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podfoza od +5°C do +25°C.

Zaprawa fugowa

Stosowaé zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokoséci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

Silikon do fug
Stosowaé silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

Srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

Listwy wykohczeniowe

Listwy wykonczeniowe faczgce rozne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz
posiada¢ przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegdinych pomieszczeniach ruchem

Kleje i zaprawy do ptytek
— Zaprawa Kklejowa elastyczna systemowa do uktadania ptytek danego typu spetniajgca
wymagania normy PN-EN 12004:2002.
— Zaprawy spoinowe systemowe do uktadania danego typu ptytek.
— Odpornos¢ na odczynniki chemiczne odpowiednia do miejsca zastosowania.

Materiaty pomocnicze
Materla#y pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
— Wszystkie ww. materiaty muszg mieé¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robot oktadzinowych z ptytek
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:




— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa ora z symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia
rob6t pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdét okfadzinowych z plytek materiatdw nieznanego
pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4.9. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét oktadzinowych

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

2.5.3.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyroboéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw niewiekszej niz
10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych Ilub w takich, w ktérych wczesnigj
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Nadproza stalowe

Ksztaltowniki stalowe walcowane
Ksztattowniki stalowe walcowane powinny odpowiadaé normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.

Sruby -do potgczen
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
a) sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wlkasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
b) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
- wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
c¢) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

Srodki odttuszczajgce, rozpuszczalniki

Rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do rozpuszczania lub
rozcienczania innych substancji i materiatdw. Rozpuszczalniki przemystowe to czesto mieszaniny
kilku substancji sktadowych.

Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed
malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobow nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia
narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakierow i emalii nitro, a takze mycia sprzetu
malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikéw nitro. Produkty tego typu sa réwniez dostepne jako
substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobdéw nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu
malarskiego. Rozpuszczalnikéw nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakieréw.
Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,
ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci
maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakieréw: olejnych, nitro,




renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z mysla
0 rozcienczaniu wyrobow ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie rozpuszczalniki
ftalowe.
Benzyna ekstrakcyjna
Jest ona przeznaczona do odttuszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia
czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczow, olejow i woskéw.
Benzyna lakowa
Jest uzywana do farb i lakieréw olejnych, ftalowych i asfaltowych.
Srodki odttuszczajgce
Jako zalety $rodkéw odtluszczajgcych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie
szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkresli¢ brak
niebezpieczenstwa zaptonu, negatywnego wptywu na $rodowisko oraz, co najwazniejsze,
zagrozenia dla ludzi.
Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukciji stalowych
Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych
zestawdw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy cechujgce
sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

—trudnosci z renowacjg powilok (pod obiektem wzdluz konstrukcji przebiegajg ciggi

komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciggtos$¢ ruchu)
—konstrukcja jest szczegdlnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych
—konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagane jest wiec odpowiednia elastycznosc
zastosowanych powtok.

W zwigzku z powyzszym dobdr zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi
odpowiada¢ powyzszym warunkom.
Podstawowe materiaty zestawu malarskiego
Dla warstwy gruntujgcej
Dwusktadnikowa farba gruntujgca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metalicznym,
przeznaczona do stosowania na oczyszczonych powierzchniach stalowych o gestosci 1,2 kg/dms,
wagowej zawartosci sktadnikéw statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy minimum
60mm.
Dla miedzywarstwy. Dwuskfadnikowa farba na bazie Zzywicy epoksydowej z ptatkowym
wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajgca wtasciwg ochrone
konstrukcji na czas transportu i sktadowania przez okres minimum 4 lat o grubosci suchej
warstwy minimum 60mm.
Dla warstwy nawierzchniowe;.
Dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystepujgca w kolorach
matowo-metalicznych. Grubos¢ suchej warstwy i minimum 80mm.
Wszystkie powyzsze farby muszg by¢ czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej
atmosferze minimum 150°C a w wilgotnej (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym
ochtodzeniu) minimum 50°C.
Pozostate witasnosci farb zgodnie z kartami technicznymi produktdéw sporzgdzonymi przez ich
Producenta. Karty te nalezy przedtozy¢é Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla
proponowanego zestawu malarskiego.

Wymagania szczegotowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$s¢é nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80mm w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzegaé warunkow jego
uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby
nalezy przechowywac¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze sg to farby dwuskfadnikowe nalezy Scisle przestrzegac¢ i kontrolowa¢ podane
przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktorej
uptywa czas przydatnosci farby do uzycia po wymieszaniu.

Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynow
materiatow tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewngtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +50C do + 250C.




2.5.4. Siatka Rabitza
Siatki tkane Rabitza o oczkach kwadratowych lub prostokgtnych, tkane wedtug normy BN-
90/5032, splotem ptdéciennym z drutu gotego zarzonego.
Parametry
- $rednica drutu: 0,8 - 1,2 mm
- oczka prostokatne: 10 x 16 mm i 10 x 20 mm
- oczka kwadratowe: 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 16 x 16 mm
- szerokos$¢ siatek: 500 - 1200 mm.

2.5.5. Odbidr stali
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;j.

2.6. Scianki systemowe- kabiny sanitarne

Scianki dziatowe -systemowe $cianki z wodoodpornych ptyt HPL z przeéwitem, odporne na uszkodzenia,
z ptyty kompaktowej o gr. 13 mm, matowa struktura powierzchni, krawedzie wyoblone, wodoodporne, nie
gnijgce, odporne na uszkodzenia, kolor: popielaty (478). Profile aluminiowe anodowane w kolorze
naturalnym, stopy: Srednica podstawy - 54 mm trzpieh z gwintem z ocynkowanej stali, w ostonie ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej, regulowana wysokos¢, rozetka ze stali kwasoodporne;j.

Drzwi do kabin sanitarnych systemowe z ptyty HPL (takich, jak $cianki), rogi lekko zaoblone, przylga,
wyposazone w naktadane 2 zawiasy obustronnie: gatka i rygiel z rozetkg WC z oznaczeniem ,zajetosci”,
uszczelka ttumigca odgtosy zamykania PCW. Okucia z ocynkowanej stali powleczonej tworzywem
sztucznym w kolorze szarym.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatdéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Sprzet do robét murowych
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcych sprzetem:
— srodkami transportu do przewozu materiatow,
— betoniarkami do przygotowania zapraw,
— przenosnych zbiornikéw na wode,
— pojemnik do przygotowania zaprawy,
— wyskalowany pojemnik do odmierzania ilosci wody zarobowej,
— mieszadto elektryczne lub wolnoobrotowg wiertarke uzbrojong w mieszadto,
— kielnia do naktadania zaprawy,
— kielnia do spoin poziomych - tzw. dtuga spoindwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— kielnia do spoin pionowych - tzw. krotka spoindéwka (fugéwka) lub odcinek weza do
podlewania,
— faty pionowe (np. kantéwki drewniane 10 x 10 cm),
— sznurek murarski,
— miotek murarski,
— otéwek murarski,
— tasma miernicza,
— packa do spoinowania spoin poziomych,
— blacha do spoinowania spoin pionowych (sztywna blacha wygieta w ksztatcie litery,
— pojemniki na zaprawe,
— szczotki do czyszczenia powierzchni,
— rusztowania, drobny sprzet i narzedzia reczne,
— sprzetem pomocniczym.



Sprzet i narzedzia do wykonywania okfadzin
Do wykonywania roboét oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,
— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ do-wolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

— Wyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z zamontowang
wciggarka.

— Podczas transportu materiaty powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

— Ptyty gipsowo kartonowe powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukfadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze
stosow jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek. Pakiety
nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkiadzie. wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci,
naktadanych jeden na drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw
samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000
m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m? o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien
odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

— Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa sie recznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogoélne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

5.2. Roboty murowe

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej ilosci
by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowo —
wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2 godzin. Zaprawa
powinna byé¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna Do zapraw nalezy stosowac piasek
rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna

odpowiadaé wymaganiom.

Zaprawy cementowe




Nadajg sie w szczegdélnosci do mocno obcigzonych muréw i cienkich $cian dziatowych oraz murow
pozostajgcych w statym otoczeniu wilgoci. Z dodatkiem $rodkéw uszczelniajgcych nabierajg wtasciwosci
wodoszczelnych. Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35.Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkow
uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie lub twardnienie. Stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie przez ITB. Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw
miesza¢ skfadniki sypkie, az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w
dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Marki i konsystencje zapraw nalezy
przyjmowaé w zalezno$ci od przeznaczenia.

Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie bedzie
recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszaé¢ sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢ wode i cato$¢
wymiesza¢ do chwili uzyskania jednolitej masy. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo —
wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych, odpowiadajacych wymaganiom obowigzujgcych norm i
instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.

5.2.1. Wznoszenie _muréw

Wymagania ogdlne:

— Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i
otworow.

— W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

— Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

— Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegig
suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢
w wodzie.

— Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

— Mury grubosci mniejszej niz1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

— W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robo6t po diuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

5.2.2. Mury z bloczkéw wapienno-piaskowych

Spoiny w murach ceglanych -12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$c¢ nie

powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm, 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i

poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5

mm. Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10

mm.

Stosowanie potdwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%

catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw cegty (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wiecej niz o0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.3. Tynki

5.3.1. Tynki cementowo-wapienne
Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:
— wykonaniu Scianek dziatowych,




5.3.2.

5.3.3.

— obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,

—  zamurowaniu bruzd do przewodoéw instalacyjnych.
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po
okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur’. Zaleca sie chroni¢ $wiezo
wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w
czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.
Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é woda.

Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na S$cianach murowanych. Tynki wykonywac¢ po
wykonaniu instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 i PN-
B-10101. Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych
listew naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat 111

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé z
zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka
pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkédw wewnetrznych nalezy
wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10
cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut
powinien by¢ zatarty na gtadko. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach
narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki —
od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej db. Laty kontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gteboko$¢ narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczyé profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowaé jego szerokos¢ do gtebokosci
boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

Wykonanie tynkéw tréjwarstwowych kat Il

Tynki tréjwarstwowe sktadajg sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Dwie pierwsze warstwy wykonujemy
jak opisano w punkcie 5.3. przy czym dodatkowo nalezy stosowaé wyréwnujgce pasy lub listwy.
Gtadz nalezy wykonac z gipsu szpachlowego dwukrotnie naktadanego z przeszlifowaniem. Gtadz
naktadamy po stwardnieniu warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonywania gtadzi
powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego

Naprawa tynkow

Znacznie uszkodzone i wadliwe fragmenty tynkéw nalezy skué i uzupetnié go nowym. Rysy i
pekniecia trzeba poszerzy¢ przez klinowe wyskrobanie tynku, a nastepnie nasgczy¢ go woda.
Ryse nalezy wypei¢ takg samg zaprawa, z jakiej zostat wykonany tynk. W pierwszym etapie
spoine wypetnia sie ,z grubsza” a nastepnie po wstepnym zwigzaniu zaprawy nastepuje
wypefienie catkowite z jednoczesnym zatarciem.
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— Przygotowywanie rysy do naprawy
Delikatnie poszerz ryse. Doktadnie oczys¢ obrzeze z popekanego tynku i farby. Uzyj do tej
czynnosci szpachelki i papieru sciernego.

— Gruntowanie podtoza
Pyt, ktéry sie zabrat w szczelinie oczy$¢ odkurzaczem lub pedzlem. Nastepnie zagruntuj
powierzchnie dla lepszej przyczepnosci szpachli. Jezeli podtoze jest niezbyt chtonne,
wystarczy zwilzy¢ gabka.

— Zabezpieczanie pekniecia
Jezeli pekniecie jest szerokie, nalezy naklei¢ na nie tasme reparacyjng z wtékna szklanego.

— Naktadanie szpachli
Przez tasme wcisnij gips. Aby zdazy¢ rozprowadzi¢ mase przed jej wyschnieciem, przygotu;
jej niewiele.

— Rozprowadzanie i szlifowanie masy
Wierzchnig warstwe masy rozprowadz pacg stalowg. Pokryj nig powierzchnie okoto 20 cm po
obu stronach szczeliny. W ten sposéb ujednolicisz $ciane. Kiedy masa szpachlowa wyschnie,
doktadnie wyszlifuj za pomocg papieru $ciernego cata powierzchnie. Na koniec pomaluj
naprawiany fragment.

Szpachla cementowa

Podtoze musi by¢ stabilne, mocne, czyste, suche, wolne od zanieczyszczen i warstw stabo
zwigzanych z podtozem lub warstw moggcych ostabi¢ wigzanie (ttuszcze, kleje, bitumy, py, kurz,
resztki farb i zapraw, srodki antyadhezyjne itp.). Zalecany na podtoza mineralne wysezonowane:
betony, tynki cementowo-wapienne, cementowe, cegty, itp.

Podtoza silnie i nierébwnomiernie nasigkliwe zaleca sie zagruntowa¢ odpowiednim do tego
srodkiem gruntujgcym np. emulsjg gruntujgcg. Wieksze nierdwnosci wyréwnaé zaprawg
wyréwnawczg. Podczas przygotowania podioza obowigzuja wytyczne i zalecenia norm
budowlanych oraz zasad techniki budowlane;.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke nalezy zarobi¢ odpowiednig iloscig czystej (0,22-0,25
| wody na 1 kg mieszanki), chtodnej wody, a nastepnie przemiesza¢, najlepiej przy uzyciu
mieszadta elektrycznego wolnoobrotowego, dla uzyskania jednorodnej masy, pozbawionej
grudek. Po rozmieszaniu pozostawi¢ zaprawe na ok. 10 minut, po czym ponownie krotko
wymiesza¢. Po wymieszaniu pierwszej partii produktu nalezy sprawdzi¢ jej konsystencje. W
niezbednych przypadkach skorygowa¢ ilos¢ dodawanej wody. Ustalong proporcje mieszania z
wodg nalezy odnotowadé, aby kolejne partie zaprawy byty przygotowywane w taki sam sposdéb. Do
wypetniania ubytkéw konsystencja zaprawy powinna by¢ gestsza niz w przypadku wykonywania
przecierki. Stwardniatej szpachli nie rozrabia¢ wodg, nie miesza¢ ze Swiezym materiatem.
Szpachle nanosi¢ na podtoze pacag ze stali nierdzewnej. Wszystkie prace naprawcze nalezy
prowadzi¢ przy bezdeszczowej pogodzie, niezbyt duzym nastonecznieniu i stabym wietrze. W
przypadku koniecznoéci prowadzenia prac w warunkach niesprzyjajgcych, nalezy zastosowaé
odpowiednie ostony, ograniczajgce wptyw czynnikdéw atmosferycznych. Szpachle nanosi sie paca
na przygotowane podtoze rowng warstwg o grubosci od 1 do 5 mm . Dla uzyskania pozgdanego
efektu mozna jg naktada¢ w kilku warstwach. Przed natozeniem kolejnej warstwy, po wstepnym
zwigzaniu min 24 h od natozenia, powierzchnie mozna wyréwna¢ papierem sciernym. Warstwe
koncowg obrabiamy na mokro ggbkag lub filcem, po przyschnieciu szpachli, okoto 1 - 2 godziny od
natozenia. Alternatywnie mozna koncowg warstwe wykonczy¢ papierem $ciernym poprzez
przeszlifowanie jej na catej powierzchni. Prace wykonywa¢ w temperaturze powietrza, podfoza i
materiatu od +5°C do +30°C. Nie nalezy wykonywa¢ szpachlowania podczas opaddéw deszczu i
silnych wiatrow. Osfoni¢ miejsce pracy przed bezposrednim dziataniem stonca np.: siatka.
Narzedzia po zakonczeniu pracy umyé cieptg woda. Przy wykonywaniu prac budowlanych nalezy
postepowac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i polskimi normam.

Gtadz gipsowa
Warunki przystgpienia do robot

—  Przed przystgpieniem do wykonania robét gtadzi gipsowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji
technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki
konfekcjonowane.

—  Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢
80%.

Wymagania dotyczgce gtadzi gipsowych
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Przyczepnosé gtadzi gipsowych do podtoza polegajgca na potaczeniu sie z podtozem powinna
zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie z podiozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaly odparzenia, pecherze itp.

Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3mm.

Cechy powierzchni gtadzi gipsowych.

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny byé gtadkie lub mieé fakture wynikajacg z techniki
obrobienia powierzchni, a takze odznaczaé sie jednolita barwg — bez smug i plam oraz
przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic. Nie dopuszcza sie wystepowania
pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.

Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub
wgtebienia powierzchni gladzi gipsowych sg niedopuszczalne.

Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg. Gfadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy
oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami
przez odcigcie.

Okladziny

Montaz oktadzin ceramicznych

W pomieszczeniach tazienki glazura na scianach okalajgcych natrysk do wys. 2,0m. Przewiduje
sie, ze glazura zastosowana w obiekcie bedzie w ptytkach o wymiarach standardowych
koniecznie w |. gatunku. Grubos$¢ ptytek powinna by¢ rzedu mim 8 mm. Plytki ceramiczne moga
by¢ fazowane, bez uzycia listew naroznikowych z PCV.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé¢:

— $ciany murowane, z elementow gipsowych,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ przygotowania
poditoza. Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkédw. Potgczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i réowne. W przypadku wystgpienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé¢ zaprawe cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych
Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na
ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych

zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie
wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie
moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji.

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

— Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejgcych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

— Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek.

— Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokosé spoin.



Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokosé, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okre$lone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wyboér kompozycji zalezy od rodzaju
plytek i poditoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejagcg naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja
nie wyptywa z pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci
zebdéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona
warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu. Ukladanie piytek polega na ufozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i
»mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielko$ci
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg
powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutka do
uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich
szablonoéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je wodag- mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka ggbka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegédlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w
ktorych znajdujg sie oktadziny i stawiane im wymagania. Impregnowane mogg byc¢ takze
ptytki.



— Plytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podioze zachowujgc wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Piytki uktada¢ na =zaprawie klejowej nanoszonej
zgbkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadzaé po zwigzaniu Kleju. Uszczelnienia narozy
wykonaé silikonem o barwie stosowanej fugi. Ptytki powinny byé uktadane od poziomu
posadzki bez cokolika.

— Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

— Podtoze pod okfadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

— Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystagpi¢é po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

— Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

5.5. Montaz nadproza staloweqo

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementéw stalowych przed korozja.
Do zabezpieczen korozyjnych nalezy stosowac¢ dopuszczony zestaw farb. Przed malowaniem stal
nalezy oczysci¢ i odttuscié. Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni byé
szczelnie ubrani, osiadac rekawice i maski.

Z uwagi na bezpieczenstwo wykonywania robot projektuje sie przesklepienie otworu wykonane z
ksztattownikdéw stalowych.

a) Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2.
Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeh w postaci
zgorzeliny, rdzy, tluszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania.
Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metodg
strumieniowo — $cierng (piaskowanie lub srutowanie). Przedtem nalezy jednak usung¢ z
powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) — zaleca sie uzywanie
do tego celu rozcienczalnikébw, dopuszczajgc uzywanie innych sSrodkéw o podobnej
skuteczno$ci.
Nalezy stosowac takie parametry obrébki strumieniowo — Sciernej, zeby uzyskaé chropowatosé
powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usungé z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i
wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do
malowania musi by¢ zgodne z normg PN-1SO/8501.0czyszczone powierzchnie nalezy pokryé
farbg do gruntowania nie pdézniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych
konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 wg 1SO
8501.Sposdb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak
gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byé zaakceptowany przez Inzyniera.
Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na
nanoszenie powtoki malarskiej.
Nanoszenie powtok malarskich
Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w
celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powiok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiednigj
jakosci robot
Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegdlnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang
tolerancje poszczegdlnych produktéw, na wilgotnosé powietrza oraz temperature powietrza i
malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie




wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza, o co najmniej 3°od temperatury punktu

rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy

silnym wietrze (4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C

do+25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byta narazona w

czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia

poszczegdlnych warstw.

Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatébw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci

do aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych,

przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w

odpowiednich normach. Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowaé do stosowania $cisle

wg procedury podanej we wtasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdélnym ujeciu
na procedure tg sktadajg sie:

—mieszanie zawartosci poszczegoélnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg
w okreslonych proporcjach i okreslony sposdb poszczegdinych skiadnikow (opakowan),
dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i
ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.
Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z
tym majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu sktadnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym
zachowuje ona swojg zywotnos$¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze,
pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez
producentow farb.
Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych
odpowiadajgcy tym farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu
spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢
powtoki malarskiej w pasach o szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania
konstrukcji powinny byé zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy
ochrone na okres do 12 miesigcy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi
gruntami.
Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywaé po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej
powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych
preparatéw.
Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa.
Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli
zostat przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy nakfadaniem
miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez
niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni  odpowiednim
rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.
Malowanie konstrukcji w miejscach styku
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po
oczyszczeniu natozyé warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad
niniejszej ST.
Uzytkowanie powtok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w
czasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza
by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty
utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie skladowania elementéw konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny byé skltadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co
najmniej 300 mm nad poziomem terenu. Elementy zagruntowane mozna transportowaé po
catkowitym wyschnieciu powioki. Nanoszenie betonu na elementy lub ukfadanie prefabrykatow,
badz asfaltu lanego, moze mieé miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu)
powtoki.

— W miejscu podparcia elementéw stalowych wyku¢ gniazda i wykona¢ poduszki betonowe,




b)

zaleca sie wykonanie w/w poduszek przy uzyciu cementowych zapraw szybkosprawnych.
Wyku¢ po obu stronach $ciany poziome bruzdy dla osadzenia ceownikéw C120 i przewierci¢
sciane w miejscu projektowanych srub (otwory wykona¢ z duzg tolerancja).

Osadzi¢ ceowniki C120 na zaprawie montazowej i skrecic.

Za pomocy klinbw umieszczonych na dtugosci nadproza wbijanych miedzy
nowoprojektowane elementy stalowe a mur nalezy wstepnie obcigzy¢ wykonywane
nadproze.

Montaz nadproza staloweqo

Nadproze wykona¢ metoda tradycyjna.

W pierwszej kolejnosci podstemplowac stropy w miejscu wykonywanego otworu,
Wytrasowac obrys otworu drzwiowego

W miejscu podparcia elementéw stalowych wyku¢ gniazda i wykona¢ poduszki betonowe,
zaleca sie wykonanie w/w poduszek przy uzyciu cementowych zapraw szybkosprawnych.
Wykona¢ poziomg bruzde z jednej strony sciany (na gteboko$é okoto 13-14cm muru).
Zachowaé szczegdlna ostroznos¢ przy wykuwaniu bruzdy .

Osadzi¢ jeden ksztattownik jedno nadproze 7. Podbi¢ Scisle betonem piaskowym B15 (lub
zaprawg montazowa) przestrzen nad nadprozem lub za pomocg klindw umieszczonych na
dtugosci nadproza wbijanych miedzy nowoprojektowane elementy stalowe wstepnie
obcigzy¢ wykonywane nadproze

Analogiczne czynnosci wykonac z drugiej strony muru. i obie belki skreci¢ srubami.

Po catkowitym zwigzaniu zapraw i betondéw usung¢ pozostaty fragment muru  pod
nadprozem. Wykonaé naprawy murarskie prawego oscieza otworu.

Boki nadproza wyszpatdowa¢ cegtg . Catosé tynkowaé tynkiem cementowym grubosci
25mm.

Wytyczne realizacji robot

Na kazdym etapie robdét remontowych i modernizacyjnych przestrzega¢ zasady
stemplowania wszystkich elementéw (Scian i stropéw) wspotpracujgcych lub moggcych mieé
wplyw na prace tego elementu konstrukcji, ktéry na danym etapie robét podlega pracom
budowlanym, remontowi, przebudowie itp.

W trakcie realizacji robét nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby posiadajgce swiadectwa
dopuszczalnosci do stosowania w budownictwie uzytecznosci publicznej na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej lub, jesli sg przedmiotem norm panstwowych — zaswiadczenia
producentéw potwierdzajgce ich zgodnosé z postanowieniami odpowiednich norm

Nalezy stosowac¢ materiaty nierozprzestrzeniajgce ognia, trudnozapalne, nietoksyczne
Wszelkie zmiany projektowe uzgadnia¢ z projektantem

Wszelkie odstepstwa od stanu faktycznego nalezy wyjasnia¢ i rozwigzywaé w ramach
nadzoru autorskiego

Wszystkie wymiary sprawdzac na budowie

Nie sktadowa¢ materiatdw budowlanych, urzadzen, materiatdw masowych w nadmiernych
ilosciach w jednym miejscu (np. piasku, zapraw, cementu w workach na paletach itp.)
wewnatrz lokalu na stropie piwnic

Po odstonieciu kolejnych elementéw drewnianych, stalowych bgdZz murowych konstrukcji
istniejgcego budynku zwigzanych z planowang przebudowg, w razie jakichkolwiek
watpliwosci, co do ich nalezytego stanu technicznego, wymiaréw bgdz zgodnosci z
zatozeniami przyjetymi do niniejszego opracowania projektowego lub projektow pozostatych
branz zwigzanych z przedmiotem opracowania nalezy dokonaé komisyjnych ogledzin
ewentualnie dokonaé¢ dodatkowych badan np. oceny mykologicznej, stopnia korozji
elementow stalowych, wilgotnosci muréw, korozji biologicznej elementéw drewnianych itp.
Przestrzegaé przepisoéw p.poz. i bhp,

Odstepstwa od przyjetych do projektowania wymiaréw i materiatdw stanu istniejgcego
budynku nalezy zgtosi¢ Projektantowi.

Wszelkie ewentualne kolizje projektowanych elementéw z istniejgcymi instalacjami badz
niezinwentaryzowanymi elementami konstrukcji nalezy zgtosi¢ Projektantowi - zostang one
rozwigzane w ramach nadzoru autorskiego.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujgc uzycie sprzetu generujgcego duze
drgania (mioty udarowe). Wskazane byloby uzycie w jak najwiekszym stopniu narzedzi
wiercagcych i pit mechanicznych do stali i betonu. Chodzi tu o maksymalng ochrone
istniejgcych konstrukcji przed drganiami.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, ,Warunkami



technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych: budownictwo ogdine”,
obowigzujgcymi przepisami, instrukcjami producentéw oraz zasadami sztuki budowlanej.

— Wykonawstwo i nadzér nad robotami nalezy powierzyé osobom uprawnionym.

— Wszystkie roboty rozbidrkowe i adaptacyjne nalezy prowadzi¢ ze szczegdlng ostroznoscig, a
w przypadku zauwazenia jakichkolwiek objawéw wplywu prowadzonych robét na stan
budynku (np. odksztatcenia, peknigcia itp.) roboty nalezy wstrzymac, a obiekt zabezpieczy¢
do przybycia Projektanta.

5.6. Montaz kabin sanitarnych

Montaz scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i tyczenia
ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie
miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian murowanych i posadzek.
Nastepnym etapem jest mocowanie scianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podfoza
za pomocg systemowych tgcznikdéw i Scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet
drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementow
nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgcag powierzchnie elementéw i w kazdej kabinie zamontowaé podwojny
wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzic¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu

6. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

— grubosé¢ muru, poziomu stropu,

— wymiary otworow okiennych i drzwiowych,

— pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

— poziomosc¢ warstw murow,

— grubos¢ spoin i ich wypetnienie,

— zgodnos$¢ uzycia materiatéw z wymaganiami projektu,

— ocene estetyki wykonanych robot.

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze bloczkéw piaskowo- cementowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na wyrobie z zamowieniem i wymaganiami stawianymi

w dokumentacji technicznej,

— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu,

— liczby szczerb i peknigc,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢é margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Roboty murowe

Nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach
odniesienia wyrobow murowych nie podano inaczej, to:
— mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania elementéw
murowych i grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,
— elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
— spoiny poprzeczne i podiuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane



mijankowo,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny byé moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupow i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

—  w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,

—  w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,

—  w $cianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg by¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogag by¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy
temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajgcych wigzanie i
twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem
dopuszczenia takiej mozliwosci przez producenta zaprawy,

w przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych.

Podstawowe zasady prawidlowej organizacji robét murowych:

wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

racjonalne urzgdzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw
budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami
drogi transportowe),

wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

zastosowanie  odpowiednich  rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie
uzasadnionych),

zaopatrzenie robotnikéw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,

dostarczanie materiatbw budowlanych do stanowiska roboczego w sposob wykluczajgcy
przestoje,

zorganizowanie roboét systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziatki).

Wykonanie robét murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zesp6t pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie
to kontroluje sie dozowanie sktadnikow i wytrzymatosé zaprawy, natomiast jakos¢ robot kontroluje osoba
o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajgce kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig robot moze
kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Rodzaje wigzah cegiet w murze:

pospolite (blokowe lub kowadetkowe),
krzyzykowe (weneckie),

polskie (wendyjskie lub gotyckie),
holenderskie,

wielorzedowe (amerykanskie).

Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkow

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego

zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementéw,

z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtosé
elementdw o0 odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworow
utworzonych na styku wyrobdw,

na piéro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposob, by pidra
jednego elementu weszty we wpusty drugiego elementu.



Techniki murowania na spoiny zwykle:

murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
murowanie na wycisk,

murowanie na docisk.

zasady murowania na cienkie spoiny:

7.
7.1.

Ogodlne

elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie
cementowej celem wyeliminowania ich nierébwnomiernego osiadania,

potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé za pomocg poziomicy lub niwelatora,
pierwszg warstwe elementow mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku
bloczkéw z betonu komérkowego,

w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) ukfada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru,
kielnig z zgbkowang krawedzia,

potozenie elementow drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15
minut od ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST ,Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.

Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych

pozycji,

jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét. Odbiér robét murowych powinien

sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych. Wszystkie roboty objete podlegajg
zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg roboét jest

1m?2 muru o odpowiedniej grubo$ci.,
1m? oktadziny,

llos$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.

8.1.

8.2.

ODBIORY ROBOT

0Ogdlne zasady odbioréw robét podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiarow i ksztattu cegty,

liczby szczerb i peknieg,

odpornosci na uderzenia,

przetomu ze zwrdceniem szczegdélnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).



8.3. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidér roboét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robét
wykonczeniowych.

8.4.1. Obrys muréw
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢

— 20mm w wymiarach poziomych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych kondygnacji
— 50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-93/B-03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

— PN-88/B-03004 ,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— PN/B-02873:1996 ,Ochrona p-pozarowa budynkéw. Metody badanh stanéw
rozprzestrzeniania sie ognia po instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych”

— PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogélne i klasyfikacja”

— PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania”

— PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

— ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” —jednolity tekst
zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z pdzniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz.
434

— PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.

— PN-EN 10142+A1:1998 -Stal niskostopowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposdb
ciggty do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

— Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99-Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania scian dziatowych i sufitdw podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.

— Instrukcja ITB nr 336



Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd pionowych.
PN-B-02851-1:1997 -Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementow budynkow.

Wymagania ogolne i klasyfikacja.

PN-EN 20140-3:1999-Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne

izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych elementéw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999 -Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. I1zolacyjno$¢ od dzwiekdw powietrznych.
PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéow
budowlanych. Wymagania.
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SST 4 - PODLOZA | POSADZKI, IZOLACJE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podtozy
i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach planowanego zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— wykonania posadzki,

— wykonanie izolacji,

— obtozenie posadzki terakota.
Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Beton zwykty- beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Podktad— warstwa wyrownujgca lub spadkowa
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic pozioméw
powierzchni podtoza.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé
powioki ochronne;.
Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.
Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w
czesci podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w
gruntach przepuszczalnych.
Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w
warunkach gdy:
1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych
i uwarstwionych,
2) fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta wody
gruntowej, bez wzgledu na rodzaj otaczajgcego gruntu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza. Systemy BSO
mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykfa, lamelowa),
— sposob mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy, oktadziny kamienne lub ceramiczne),
— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie
rozprzestrzeniajace.
Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.
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Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podtoze lub, warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukciji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepno$ci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako skfadnik BSO
mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry
termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podtoza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezpo$rednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z wtékna szklanego — okreslone tkaniny systemu skfadajace sie z przedzy z ciggtych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtokien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatlywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i
barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), profile nos$ne, kgtowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do
zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Wymagania ogoélne dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materiatdow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdélne

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.

2.1.1. Beton C12/15(B-15), C16/20 (B-20);
Stosowa¢ mieszanki betonowe jako gotowy wyrdb. Mieszanka betonowa sktada sie ze spoiwa,
piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkéw i domieszek.
Podstawowym sktadnikiem betonu decydujgcym o jego wytrzymatosci jest cement. Gtéwnymi
skfadnikami cementu sa: alit, belit, braunmilleryt oraz glinian tréjwapniowy.

2.1.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.3. Piasek
Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetnia¢é wymagania obowigzujgce normy:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.

2.1.4. Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
woéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje mut.

2.1.5. Maty (siatki) zgrzewane
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Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutéw i pretéw zebrowanych walcowanych na zimno. Drut
ST500B oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutdw przeznaczone sg do zbrojenia
konstrukcji zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/ B-03263 dla stali klasy A-lll N.
Posiadamy drut gtadki i zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne z
normg DIN 488 i dopuszczone do stosowania narynku polskim przez Instytut Techniki
Budowlanej jako zamiennik stali zbrojeniowej w gat. BST500. Wykonujemy w krétkim terminie
maty o wielkosci i rozstawie oczek wg zamoéwienia, zgodnie z mozliwosciami technicznymi. Maty
(siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne zaméwienie
w zakresie wymiardw zewnetrznych (Srednic irozstawu pretéw) w arkuszach o max
szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretéw gtadkich lub zebrowanych o wymiarach ¢ 3 do @ 10mm i
oczkach od 100 do 400 mm. Maty te stosowane sg do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w
posadzkach przemystowych, mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie podiogowe itp. Maty
sg wigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w etykiete okre$lajgca typ
maty, ilos¢ i wage. Ksztatt zebra i tolerancja wymiarowa pretéw i mat sg zgodne z normg DIN
488.

.

max. 2900
max. 3000

=0
h 4 h 4
L
1/2g] |, o
i 2000 + 6000
a=100+400 mm
b=100+400 mm

Rozstaw pretéw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretéw wzdtuznych regulowanych bezstopniowo

Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretéw zbrojeniowych zebrowanych o ér. 3-10 mm w
gatunku ST500B wg DIN 488.

Typ Wymiary oczka Srednica drutu Przekrdj
siatki (mm) Wew. Brzegowy Poprzeczny | wzdiuzny/poprzeczny
(mm) (mm) (mm) (cm2/m)
Q188 150x150 6 6 6 1,88/1,88
2.1.6. Witdkna do betonu

2.1.7.

Widkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Mogg byé stosowane
jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegdlnosci w betonach przeznaczonych do
wykonywania podtég przemystowych, nawierzchni komunikacyjnych i do wykonywania
niekonstrukcyjnych elementéw prefabrykowanych. W zaleznosci od projektowanych wiasciwosci
betonu widkna stalowe 1/50 i 1/60 moga by¢ dodawane w ilosci od 20 do 35 kg na m® betonu. W
betonach z witdéknami stalowymi mozna stosowac kruszywo naturalne o Srednicy ziaren nie
przekraczajgcej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a stosunek w:c nie
powinien by¢ wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilosci wody zarobowej mogg by¢ stosowane
domieszki chemiczne, nie powodujgce korozji widkien stalowych. Konstrukcje i wyroby z betonéw
z dodatkiem widkien stalowych powinny by¢ poddawane pielegnacji w taki sam sposob jak
konstrukcje i wyroby z betonéw zwyktych.

Preparat hydrofobizujgcy (gruntujgcy)

do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem sSrodowiska zewnetrznego,
nasigkliwych elementow kamiennych oraz podtozy wykonanych z materiatdbw ceramicznych (np.
murow ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje
sie do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji
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cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajgcych do
podioza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna go
stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwér dyspersji silikonowej w
rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podioze reaguje ze skladnikami powietrza i
wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji
impregnowanego podioza, dzieki czemu zabezpieczona powierzchnia nie przycigga
zanieczyszczen, a woda z opaddéw atmosferycznych sptywa po niej w sposdb swobodny,
dodatkowo jg oczyszczajgc. Roztwor penetruje w gtgb materiatu, zapewniajac mu jednoczes$nie
wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podfozu jest odporny na alkalia,
kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na temperatury od -
20°C do +80°C.

2.1.8. Folia PCV

Folia powinna spetni¢ warunki normy PN-EN 13967:2006
Wymagania:

— grubos$¢ min. 0,3 mm

— wytrzymato$¢ na rozcigganie min. 11,5 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/ w poprzek) min. 300/400%.

2.1.9. Masa uszczelniajgca

wysokoplastyczna, dwusktadnikowa masa uszczelniajgca, niezawierajgca rozpuszczalnikow i
przez to przyjazna dla srodowiska, przeznaczong do trwatego i niezawodnego uszczelniania
budowli. Przenoszaca rysy, przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie
wystepujgce w gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne".
Zalety:

— spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000

— przyjazna dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw i wtdkien azbestowych

— nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne

— mozna go stosowac na podtozach suchych i lekko wilgotnych

— wysokoelastyczny, rozciggliwy i pokrywajacy rysy

— nie wymaga warstwy tynku na murze

— nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome

— dzieki reakcji chemicznej po krétkim czasie jest odporny na deszcz

— sucha pozostatos¢ ok. 90%

Dane techniczne

— Rodzaj 2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB).

— Skifad tworzywa sztuczne, wypetniacze

— Kolor czarny

— Czas mozliwej obrébki temp. 20°C -1 -2 godzin

— Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1°C do +35°C

— Temperatura materiatu w trakcie stosowania +3°C do + 30°C

— Zuzycie 3,5-4,5 I/m? w zaleznos$ci od obcigzenia wodg

— Czas schniecia® przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza ok. 3 dnl

2.1.10. Plytki posadzka o grubos¢ mim 8 mm, typu gres nieszkliwiony, produkowane metoda
prasowania na sucho i kontrolowane na zgodno$¢ z wymaganiami normy EN 14411

Wiasciwosci uzytkowe: Nasigkliwo$¢ wodna [%] < 0,5; grubo$¢ > 7,5 mm Sila famigca Min
1300 N; Wytrzymatos¢ na zginanie [N/mm?2] Min 35; Mrozoodporne; odpornos¢ na wgltebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych [mm2] Max 175; odporno$¢ na plamienie — ptytki
nieszkliwione Min klasa 3; odpornos$¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do wody basenowe;j
- pytki nieszkliwione Klasa 5; odporno$¢ na kwasy i zasady o stabym stgzeniu — ptytki
nieszkliwione Klasa LB; Skuteczno$¢ antyposlizgowa R10; Reakcja na ogien A1l

Rodzaj spoiny: Epoksydowe. Kolor spoiny zblizony do koloru plytek. Wymiar spoiny: 2 mm.
Kolor do uzgodnienia z uzytkownikiem/zamawiajgcym.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosé i szerokos¢ £ 1,5 mm,
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2.1.11.

2.1.12.

2.1.13.

2.1.14.

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo Klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg PN-75/B-10121,

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej,

- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej

kazeiny.

Listwy cokotowe z gresu

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych, z
jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej. W zaleznosci od obcigzenia
zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm. Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na
stabg wytrzymato$c¢ nie jest dopuszczone. Listwa cokotowa ceramiczna o wysokosci 10cm.

Klej do ptyt i ptytek
Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza
i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

Zaprawa fugowa

Stosowa¢ zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

srodka grzybobojczego w kolorze fugi.

2.1.15. Listwy wykonczeniowe
Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate
oraz posiada¢ przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg byc¢
przeznaczone do obcigzeh planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

3.2.

Wymagania szczeqoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikdw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:

srodkami transportu do przewozu materiatow,
rusztowaniami,

wyciggiem budowlanym

drobnym sprzetem pomocniczym.
mixokret,

dalmierz laserowy,

szlaufwaga elektroniczna,
zacieraczka,

krzyzyki dystansowe,

szpachelka zgbkowana,
szczypce do ceramiki,

drewniana tata posadzkarska,
$ciggacz gumowy do spoin,
przyrzad do ciecia ptytek,

wiadro,

gabka,

korytko i szpachelka.

Do robot izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu:
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poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z mieszadtem do
zapraw, klejow), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie trapezowe,
kielnie sztukatorskie do nanoszenia kleju (plackéw i rolek) na styropian, paca szlifierska do styropianu,
lub szlifierka elektryczna, pitka reczna

do ciecia styropianu, wiadra, pedzle, szczotki.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2. Wymagania szczeqoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie
budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. 0Oqgodlne warunki wykonania roboét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
1) Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakohczone:
— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.
2) Przystgpienie do robot oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty okfadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.
4) Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Ukladanie folii PCV

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce obcigzenia.
W przypadku ktadzenia izolacji na powierzchnie betonowe podktad pod izolacje powinien by¢ réwny ( bez
wgtebien, wypuktosci, peknie¢) czysty, odttuszczony, odpylony. Przy taczeniu folii nalezy stosowaé
podktad szerokosci 15 cm.

5.3. Masa uszczelniajaca

Masa uszczelniajgca moze by¢ stosowana na wszystkich podtozach mineralnych, takich jak: mury_z
cegiet, cegiet silikatowych, pustakéw betonowych, betonu komoérkowego oraz betonu jak réwniez na
tynku cementowym (ewentualnie cementowo-wapiennym) oraz jastrychu cementowym, zaréwno przy
obcigzeniu wilgocig jak i wodg pod cisnieniem (wymagane jest poprawne rozwigzanie konstrukcji,
umozliwiajgce przeniesienie przez podfoze parcia wody).

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych czgstek oraz
innych zanieczyszczeh mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢. Stare powitoki smotowe bezwzglednie
usungC. Istniejace uszczelnienia z bitumicznych mas KMB oraz roztworéw lub emulsji bitumicznych
(asfaltowych), np. naktadane na zimno lub gorgco nadajg sie, jako poditoze o ile ich wytrzymatos¢
pozwala na wykonanie na nich hydroizolacji.

Miekkie powioki np. z Kkationowych emulsji bitumicznych Ilub bitumiczno-lateksowych mas
uszczelniajacych nie nadajg sie na podioze pod mase uszczelniajacg. Przed wykonaniem powtoki
hydroizolacyjnej podtoze nalezy odpowiednio przygotowaé. Usunagé (np. sku¢) wystajgce resztki zaprawy,
mleczko cementowe, zanieczyszczenia itp. usunaé np. przez szlifowanie, zmywanie woda pod cisnieniem
itp. Szczegdlnie starannie usungé zanieczyszczenia ziemig i gruzem z obszaru styku tawy lub ptyty
fundamentowej ze $ciang fundamentowg. Ubytki uzupetni¢ np. zaprawami naprawczymi, adekwatnie do
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rodzaju i miejsca uszkodzenia podtoza. Ostatecznie podtoze musi byé réwne, bez wystajgcych
fragmentéw i wtrgcen, jak réwniez ubytkéw, spekan, rakéw itp. Mase mozna stosowaé na suchym lub
lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podioze wydiluza czas twardnienia. Uwaga: w
momencie wykonywania prac hydroizolacyjnych podtoze nie moze by¢ zamarzniete.

Gruntowanie.

Po oczyszczeniu podioza wykona¢ gruntowanie preparatem rozcienczonym wodg w stosunku 1:10.
Roztwor gruntujgcy nanosi¢ sie szczotkg lub pedzlem.

Przygotowanie produktu

Sktadniki sg dostarczone w odpowiednich proporcjach. Do masy podstawowej dodawaé skfadnik
proszkowy i miesza¢ za pomocg mieszarki lub wiertarki z mieszadtem topatkowym az do uzyskania
jednorodnej, homogenicznej masy. Tak przygotowany materiat nalezy zuzy¢ w ciggu 1-2 godzin.

Warunki podczas stosowania i wigzania

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza): od +1°C do +35°C.

Temperatura materiatu podczas aplikacji: od +3°C do +30°C; Czas wyschniecia powtoki przy +20°C i 70%
wilgotnosci wzglednej powietrza wynosi ok. 3 dni. W tym czasie powloka hydroizolacyjna powinna byé
chroniona przed przemarznieciem zalaniem wodg i uszkodzeniem mechanicznym. Wysokie temperatury
skracajg, niskie wydiuzajg czas wyschniecia powtoki.

Wskazdéwki wykonawcze

Szpachlowanie wypetniajgce (drapane)

Na powierzchniach z duzg iloscig poréow i niewielkich kawern oraz na powierzchni profilowanych
pustakéw, kamieni lub bloczkéw, aby zapobiec tworzeniu sie pecherzy lub w celu wyréwnania
powierzchni, konieczne jest wykonanie tzw. szpachlowania wypetniajgcego (szpachlowania drapanego) z
masy. Warstwa szpachlowania zamykajgcego (drapanego) musi wyschngé¢, zanim bedzie mozna
rozpoczgC nastepny etap pracy (wykonywanie witasciwej powtoki hydroizolacyjnej). W przypadku
nieotynkowanego muru z elementéw drobnowymiarowych spoiny o szerokos$ci nie przekraczajgcej 5 mm
mogg by¢ wypetnione materiatem. Puste spoiny o szerokosci powyzej 5 mm jak réwniez wytomy czy
ubytki nalezy uzupemi¢ (naprawi¢) odpowiednig zaprawg, np. szpachldwkg uszczelniajgcg. Na
powierzchni porowatych materiatdw (np. bloczki betonowe Iub z betonu komoérkowego) przy
projektowanej izolacji przeciwwodnej (obcigzenie zalegajacg wodg opadowg oraz wodg pod cisnieniem)
nalezy wykona¢ cementowy tynk tradycyjny lub ewentualnie szpachlowanie zamykajgce z zaprawy
cementowe;j.

Hydroizolacja powierzchni pionowych ($cian)
Mase nakfadac przynajmniej w dwdch przejsciach. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony
najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym.

Kontrola wykonanej powtoki hydroizolacyjnej

Kontrole grubosci naktadanej warstwy w stanie $wiezym nalezy wykonywac¢ poprzez okreslenie zuzycia
materiatu na jednostkowg i/lub wydzielong powierzchnie oraz poprzez pomiar grubosci $wiezo natozonej
powtoki. Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, nalezy wykonaé¢ w co najmniej 20
punktach na danym obiekcie Ilub na kazdych 100 m2 uszczelnianej powierzchni.
Kontrole wyschniecia powloki przeprowadza sie w sposdb niszczacy na prébce referencyjnej poprzez
przeciecie powioki. Probka referencyjna wykonywana jest na identycznym podtozu i w identycznych
warunkach jak wiasciwe uszczelnienie. Nalezy ja przechowywac w wykopie.
Zaleca sie dokumentowac¢ wyniki kontroli grubosci naktadanej warstwy.

Uszczelnianie dylatacii
Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelnia¢ stosujgc systemowe tasmy.

Hydroizolacje na istniejgcych podtoZzach z mas i roztworéw bitumicznych

Mase moze by¢ stosowany na istniejgcych hydroizolacjach z mas bitumicznych i roztworéw (zaréwno
naktadanych na zimno jak i na gorgco) o ile ich wytrzymatos¢ pozwala na wykonanie na nich
hydroizolacji. Bezwzglednym wymogiem jest dobra przyczepnos¢ istniejgcych powtok hydroizolacyjnych
do podtoza. Powierzchnie oczy$ci¢ wodg pod ci$nieniem, starannie usungé niestabilne fragmenty, luzne i
niezwigzane czgstki, itp. Wykona¢ szpachlowanie drapane za pomocag szlamu. Obszary, gdzie stare
powtoki usunieto catkowicie zabezpieczy¢ przez dwukrotne natozenie masy. Podioza mineralne zwilzyc¢,
na bitumicznych wykona¢ szpachlowanie drapane.

5.4. Posadzki z terakoty, gresu
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Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wykfadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokosé
spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga
wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci
plytek. Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca nakfada sie na podifoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
natozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosSci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé zebow konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce
wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

- 50x50 mm -3 mm

— 100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm —10 mm

— 400 x 400 mm - 12 mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie okladziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i
rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji
klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke
nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku
ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna
to osiagna¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiladki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie
nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykfadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢
nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swieza zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania
posadzek nalezy:
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— posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podkitadzie, ktérego prawidtowosé wykonania
zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem  odbioru dotgczonym do
dziennika budowy,

— wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek, klej
stosowany do uktadania ptytek, grubos$¢ warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szeroko$¢ spoin,
dylataciji itp.,

— w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie
cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie
powinna byé nizsza niz 5 °C,

— W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna byé
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna byé
wykonana na linii wodorozdziatu,

— posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwaé
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

— powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w
dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na calej
dtugosci taty,

— spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugos¢ i szerokosé pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

e 2mmnalmi3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
pierwszego,

e 3mmnalmi5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

— ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

— po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w
celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe,

— zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:

e do 100 mm - okoto 2 mm,

e 0d 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
e 0d 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
e powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

— w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna byé wykoriczona cokotami o wysokosci 100
mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

— w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwdéch odmiennych
posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,

— po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnié¢ spoiny zaprawg do fugowania
na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio elastyczng masa
dylatacyjng lub zastosowa¢ specjalne wkiadki. Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate
techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robé6t podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— badanie podtozy i podktaddw,

— prawidlowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

— poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— ocene estetyki wykonanych robét.

6.2. Dokladnos¢ wykonania, tolerancje

— dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczaé 3%,
— badanie podktadu za pomocg taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywa¢ przeswitow wiekszych niz
2mm,
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— powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma, doktadno$¢ wykonania podktadu
powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm

— na catej dlugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

— wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakoéci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

— nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

— Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

— Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.3. Wymogi szczegoétowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Roboét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatédw i zgodnosci wykonywanych Robot
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

— badanie dostaw materiatdw - Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatow z SST.
Skontrolowaé nalezy terminy przydatnosci, szczelno$é pojemnikéw, zgodnos¢ wagowa,

— Podtoza:

— Obrabiane podtoze musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen
(pytdw, ttustych plam, zabrudzen wapnem). Geometria podtoza powinna byé zgodna z projektem a
odchytki wymiarowe, rownos$¢ powierzchni winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg
okreslone warunki to: podtoze nie powinno wykazywac przeswitow pomiedzy dwumetrowg tatg a
powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia

— poditoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dtugosci
lub szerokosci podioza i nie powinny powodowaé zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami.

Nalezy zbada¢ czy parametry podtoza sg zgodnie z ponizszymi zapisami:

— klasa betonu co najmniej B25

— klasa jastrychu wytrzymato$¢ na sciskanie min. 30N/mm2

— czas od zakonhczenia wykonywania robot betoniarskich

— podtoza co najmniej 28 dni

— wytrzymatos¢ na odrywanie nie mniej niz 1,5N/mm2

— kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),

— kontrole poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— ocene estetyki wykonanych Robét.

— sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

— doktadnos¢ i starannos¢ wykonania

— sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.

Podczas robét betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

— jakosci sktadnikéw betonu,

— dozowania skfadnikéw mieszanki betonowej,

— jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, ukfadania i zageszczania,

— cech wytrzymatosciowych betonu,

— prawidiowosci przebiegu twardnienia betonu,

— termindw rozszalowan,

— czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukcji,

— odpowiedniej pielegnacji betonu,

UWAGI!

Nawierzchnie powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem technicznym
opracowanym dla okreslonego zastosowania. Wykonanie i odbiér urzgdzen sportowych na podstawie
normy EN 14904:2006.

W trakcie realizacji projektu nalezy stosowac¢ materiaty i wyroby posiadajgce obowigzujgce swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub jesli sg przedmiotem Norm Panstwowych,
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zaswiadczenie producenta potwierdzajgce ich zgodnos¢ z postanowieniami odpowiednich norm.
Wszelkie kopiowanie, powielanie i dokonywanie zmian w projekcie bez zgody autora jest niedozwolone
(Ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych z dn. 04.02.1994r).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0Ogdélna Specyfikacja Techniczna”. llos¢ wykonanych Roboét
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m?] dla robo6t posadzkowych, izolacyjnych

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Odbiér materiatéw i robét

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania

Do robdét materiatdéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki_odbioréw _materiatow i wyroboéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a
szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokows.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogdlne zasady ptatnosci podano w umowie.

9.2. Skitadniki ceny

Cena Robdt obejmuije:
w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:
— dostawe materiatow,
— badania na budowie i laboratoryjne,
— dostawe materiatow,
— przygotowanie podfoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu betonowego),
— ulozenie ptytek na zaprawie klejowej,
— wypetnienie fug,
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— silikonowanie narozy,
— dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatéw
— wykonanie wszelkich niezbednych czynnosci zgodnie z zaleceniami producenta celem zapewnienia
jej prawidtowego dziatania.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

— PN-B-06250 Beton zwykty.

— PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

— PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST5- ROBOTY MALARSKIE,

STOLARKA DRZWIOWA, OKIENNA,

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45442121-1 Malowanie budowli
45421110-8 Slusarka okienna i drzwiowa
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SST 5 - TYNKI, ROBOTY MALARSKIE, STOLARKA DRZWIOWA,
OKIENNA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkow,
ktére zostang wykonane w ramach przedmiotu zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw,
wykonawstwem i wykohnczeniem tynkéw i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
- gruntowanie,
- roboty malarskie,
- oktadziny scian,
- montaz stolarki drzwiowej, okiennej.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdt,
wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢é z dokumentacjg
techniczng, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”

2.2. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwykilych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.3. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.

2.4. Farba lateksowa

Farba lateksowa

Dane techniczne:

Sktad: dyspersja polimerowa, wypetniacze mineralne, dodatki uszlachetniajgce, pigmenty Gestosé
objetosciowa: ok. 1,41 g/cm?3.

Odpornosé na Scieranie na mokro: = 10000 cykli.

Opdr dyfuzyjny wzgledny: 0,67 m.

Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powtoke: = 29 g/m224h.

Ubytek grubosci powtoki przy szorowaniu na mokro: 4,2 um po 200 cyklach.

Wyglad powtoki: matowa lub pétmatowa.

Dane wykonawcze:

Temperatura stosowania (powietrza, podioza, materiatéw): od +5°C do +25°C Czas wysychania powtoki:
ok. 2 godziny (w temperaturze +20°C i wilgotnosci powietrza ok. 60%). Wydajnos$¢ przy jednokrotnym
malowaniu: ok. 80 ml/m? (w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza oraz wybranej metody
malowania).

Krycie jakosciowe: II.

2.5. Folia malarska

Folia Pcv grubosci min. 0,1mm.

2.6. Stolarka okienna

—  kolor biaty,

— okna z profili PCV, bez kadmu i otowiu,

— w gatunku pierwszym, posiadajgce atesty ITB dopuszczajgce do stosowania w budownictwie,
certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng,

— wspodtczynnik przenikania ciepta Uk dla profili =1,0 W/mZ2K, dla szyb Uk<I ,0,6 W/m2K,

— zawiasy z mozliwoscig regulaciji,

— okna nie powinny wykazywac przeciekdw wody przy zraszaniu ich powierzchni wodg w ilosci 120
I/h/m? przy réznicy cisnien p>150 Pa,

— podziat okna i sposob otwierania wg istniejgcych okien,

— wymagany okres gwarancji i rekojmi na dostarczone i zamontowane okna nie krétszy niz 5 lat, przed
przystapieniem do realizacji zadania nalezy wykonaé pomiary otworéw okiennych,

— wymienione wyzej parametry okien winny wynika¢ z aprobaty technicznej lub niezaleznych badan
laboratoryjnych.

— zastosowany system profili okiennych powinny uwzglednia¢ normy obcigzenia wiatrem wg PN-77/B
02011 dopuszczalnych napie¢ elementow okna, charakterystyki wytrzymatosciowej stosowanych
ksztattownikdw wzmacniajgcych oraz spetniaC warunki zachowania szczelnosci na przenikalnosc
wody i prawidtows infiltracje powietrza,

— _okna wyposazone w nawietrzaki dwustrumieniowe higrosterowane

2.7. Drzwi drewniane

— tréjzawiasowe, z oScieznicg drewniang

— drzwi do pomieszczen tazienek — tazienka parter wyposazone w kratke wentylacyjng nawiewna,
— samozamykacz,

— przeszklone szyba bezpieczng ornamentowa lub mleczna.

2.8. Parapety

2.8.1. Parapety z konglomeratu (marmurowego)
Parapety wykonane z materiatu sktadajgcego sie z wyselekcjonowanych tupkéw z kamienia
naturalnego stanowigcego 95% masy oraz zywicy poliestrowej w charakterze spoiwa. tatwe w
utrzymaniu czystos$ci, trwate, eleganckie, w réznych barwach i rodzajach uziarnienia. Parapet ma
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mie¢ wypolerowane czoto oraz boczki i zaokrgglone rogi o promieniu 3 cm. Grubo$¢ parapetu
3cm.

2.8.2. Parapety zewnetrzne — blacha tytanowo-cynkowa
Blacha tytanowo-cynkowa (na parapety zewnetrzne, odwodnienia, obrébki blacharskie)
- nominalna grubos$¢ powtoki - MM-65,
- najwyzsza temperatura uzytkowania °C -plus 100,
- najnizsza temperatura uzytkowania °C-minus 60,
- najnizsza temperatura formowania °C -minus15,
- najmniejszy dopuszczalny promieh giecia - 1t (t-grubos¢ blachy bez powtoki),
Odpornos¢ na korozje — mgta solna 1000h; préba w komorze wilgotnosciowej 100h.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdéine

Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,0gélna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania tynkéw, glazury

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania

Z nastepujgcego sprzetu:

— Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowah i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robot elewacyjnych,

— Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

— Do transportu i przechowywania materiatdbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

— Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce,
agregaty, pistolety natryskowe),

3.3. Sprzet i narzedzia do malowania,

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

3.4. Sprzet do montazu stolarki okiennej i drzwiowej

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.4. Wymagania szczeqgotowe

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarkami do przygotowania zapraw,
- agregatem tynkarskim,
- mieszarka do zapraw
- wycigg budowlany lub winda do transportu pionowego
- drobny sprzetem pomochiczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2, Wymagania szczeqgotowe

4.2.1. 0golne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,0gdina Specyfikacja Techniczna”

4.2.2. Transport materiatow
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Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
W przypadku duzych iloSci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych Do transportu farb i innych materiatéw w
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé samochodow
zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete Materiaty do rob6t malarskich nalezy skladowaé na budowie w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami
Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, skladowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Oqgdlne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie

powinna byé nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkoéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢é ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2. Roboty malarskie

5.2.1. Zalecenia ogdlne

— Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢é wykonywane po wyschnieciu tynkow, tj.
po 3-4 tygodniach dojrzewania.

— Przy wykonywaniu robot malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé zbyt
wysoka temperatura pow. 30 °C oraz przeciagi.

— Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

— Podczas malowania wewnatrz pomieszczern okna powinny byé zamkniete, a nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzgdzen grzewczych lub od przewodéw
wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

— W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywac robo6t malarskich.

— Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowaé spekanie powioki.

— Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny byé
wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.

— Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszelkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usungc¢ lub zeszlifowac.

— Podtoza powinny byé dostatecznie mocne, niepylgce, niekruszgce sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

— Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi
powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznym i nie wigksza niz 3% masy.

— Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowaé odpowiednio do zastosowanej farby.

— Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po catkowitym
zakonczeniu robdt poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robét instalacyjnych, wykonaniu
podtozy, osadzeniu okien i drzwi.

— Drugie malowanie nalezy wykonaé po wykonaniu bialego montazu i wyposazenia, utozeniu
posadzek i zawieszeniu sufitbw podwieszonych.

— Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

— Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sg wymagane $rodki ochrony skoéry i drég
oddechowych.

5.2.2. Zakres robot przygotowawczych
Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyé, drobne
uszkodzenia wypehic.
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypefienie ubytkébw zaprawg. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
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wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé i

ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Oczyszczenie konstrukcji stalowych

Pokrywy studzienek i ramki przepustu:

— Przygotowanie powierzchni — powierzchnie oczysci¢ do stopnia czystosci Sa2l/2 wg PN
ISO 8501-I.

Elementy stalowe nalezy oczysci¢ szczotkami drucianymi a nastepnie: do wykonywania

warstwy podktadowej zabezpieczenia powinna by¢ stosowana dwuskfadnikowa, epoksydowa

farba antykorozyjna. Farbe antykorozyjng nalezy przygotowywaé do aplikacji i naktadaé na

podtoze zgodnie z warunkami jej stosowania okreslonymi przez producenta w kartach

technicznych wyrobu. Grubos¢ warstwy podktadowej (po wyschnieciu) powinna wynosi¢ co

najmniej 60 um. Warstwa farby zasadniczej moze by¢ naktadana metodg natrysku, pedzlem

lub watkiem na zabezpieczone antykorozyjnie, wyschniete i odpylone podioze. Grubos¢

warstwy zasadniczej (po wyschnieciu) powinna wynosi¢ co najmniej 140 um. Warstwa

zasadnicza powinna by¢ wykonywana w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C i nie

wyzszej niz 45°C. Do wykonywania warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia powinna by¢

stosowana dwusktadnikowa, poliuretanowa farba. Grubos¢ warstwy nawierzchniowej 60 pum.

5.2.3. Gruntowanie

— Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1 :3-5 lub
gotowymi ptynami do gruntowania.

— Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem. 5.3 .
Gruntowac podtoze nanoszac farbe pedzlem.

5.2.4. Wykonanie powtok malarskich:

5.3.

5.3.1.

— Powioki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkdéw myjgcych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug,
plam i Sladow pedzla.

— Powioki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodnie ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Na zagruntowane po ok. 2 godzinach naktada¢ watkiem 2 warstwe farby, a po wyschnieciu

naktada¢ 3 warstwe.

Ogodlne zasady montazu okien i drzwi

Usytuowanie okna / drzwi w o$ciezu

— Okno i/lub drzwi nalezy sytuowa¢ w oSciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne,
prowadzace do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni
oscieza. Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywaé temperatura
wyzsza 0 minimum 1°C od temperatury punktu rosy. Jezeli nie jest znany przebieg izoterm,
nalezy stosowaé ogodlne zasady usytuowania okien:
—  w Scianie jednowarstwowej — w potowie grubosci sciany,
— w $cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji

termicznej,

— w Scianie z ociepleniem zewnetrznym — jak najblizej warstwy ocieplenia.

— W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek
zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szeroko$¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci
ksztattownika oscieznicy.

5.3.2. Zasady ustawienia okna / drzwi w otworze

Ustawienie okien / drzwi powinno zapewniac¢:

— luz (szczeling) pomiedzy otworem w Scianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiane wymiaréw
okna pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajaca
funkcjonalnosci okna / drzwi,

— miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy

poszerzajgce, o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz kgtowniki stalowe. Do
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ustawienia okna w otworze stuza klocki podporowe i dystansowe. Klocki podporowe i dystansowe

powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byla zapewniona mozliwos¢é odksztatcania sie

ksztattownikéw okien. Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub lub kotew,
bez zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy

powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

— Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne
odksztatcanie sie ksztattownikdw okien lub drzwi podane sg w ponizszych tablicach.
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$é¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2006 rok.

Minimalna szerokos¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach kitami
elastycznymi*

Rodzaj ksztattownikow Oscieze | O$cieze z wegarkiem
Dlugos¢ elementow (m)
do15 [do25 [do35 [do45 [do25 |do3,5 |do45
Minimalna szerokosc¢ Minimalna szerokos$¢
szczeliny — b (mm) szczeliny — b (mm)

PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwg 15 20 25 30 10 15 20
PMMA (barwione w masie)
PVC z warstwg PMMA 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadkg 10 10 15 20 10 10 15
termiczng (koloru jasnego)
Aluminiowe z przektadkg 10 15 20 15 10 10 15
termiczna (koloru ciemnego)
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitéw trwale elastycznych nalezy przestrzega¢ zasady, ze
gtebokos¢ warstwy uszczelnienia t powinna odpowiadac potowie szerokos$ci szczeliny b i wynosi¢ nie
mniej niz 6 mm

Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy ramg oScieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
impregnowanymi tasmami rozpreznymi*

Rodzaj ksztattownikow OSscieze | Oscieze z wegarkiem
Dtugos¢ elementoéw (m)
do15 [do25 [do35 [do45 [do25 [do35 |do45
Minimalna szerokos¢ szczeliny Minimalna szerokosc¢
—b (mm) szczeliny — b (mm)

PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwg PMMA 8 10 10 12 8 8 8
(barwione w masie)
PVC z warstwg PMMA 8 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadkag 8 8 10 10 8 8 8
Termiczng (koloru jasnego)
Aluminiowe z przektadkag 8 8 10 10 8 8 8
termiczng (koloru ciemnego)
Drewniane 8 8 8 8 8 8 8

* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm.
Przy stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu do 3,0
m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m. Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchyiki
nie mogag mie¢ negatywnego wptywu na funkcjonalnos¢ okien lub drzwi .

Zasady mocowania okna/drzwi w osciezu.

Mocowanie powinno byé wykonane w taki sposéb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byty
przenoszone za posrednictwem tgcznikow na konstrukcje budynku, a funkcjonalnosé okien byta
zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny. Zamocowania
powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie o$cieznicy.
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5.4.

Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i sruby/wkrety. Pianki
poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wytgcznie do
uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $ciana.
Sruby moga by¢ stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegty silikatowej, cegty
dziurawki, betonu lekkiego, drew na itp. Nalezy stosowa¢ sruby dostosowane do materiatu osciezy.
W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikédw z przektadkami termicznymi ww. taczniki
mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podkitadki metalowej, wykluczajgcej przenoszenie obcigzeh na przektadki termiczne
Z tworzyw sztucznych.
Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do
stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.
Uszczelnienie i izolacja potgczenia okna/drzwi ze $ciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody
opadowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej. Przy wykonywaniu
uszczelnienia nalezy przestrzegaé zaleceh (wytycznych) producenta materiatdw uszczelniajgcych,
dotyczacych:
—zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,
—oczyszczenia powierzchni przylegania,
—zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),
—wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.
Uszczelnienie okien na obwodzie skfada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i
zewnetrznej.
Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materialu uszczelniajgcego (kitu trwale
elastycznego) lub impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajgcych powietrza i pary
wodnej (tadmy paroszczelne).Uszczelnienie to powinno uniemozliwiaé przenikanie pary wodnej z
pomieszczenia do szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiegaé
wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (ti. w miejscach o
temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy). Paroszczelnos¢ uszczelnienia po stronie
wewnetrznej okna powinna by¢é wyzsza niz po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady
umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku. Uszczelnienie powinno by¢
trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.
Warstwa $rodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje
termiczng i akustyczng potgczenia okna z osciezami. Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem
powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki stosowane do wypetnienia
potaczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w
reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych. Stosowanie ich powinno byé¢
zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktérej
mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny. Podczas wtryskiwania pianki nalezy
zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednoczes$nie nie wolno doprowadzi¢ do
odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.
Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych
paroprzepuszczalnych. Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢é paroprzepuszczalne, a
jednoczesnie wykonane w taki sposéb, aby nie bytlo mozliwosci przenikania wody opadowej do
wnetrza szczeliny miedzy oknem a $ciang. Uszczelnienie powinno byé trwate i nie moze
wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

Uwaga: Detale mocowania i uszczelnienie okien i drzwi balkonowych powinny byé
zamieszczone w dokumentacji projektowej. W razie braku w dokumentacji tych szczegotow
odpowiednie przyktady standardowych rozwigzan mozna znalez¢ w Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢é B — Roboty wykohczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz
okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok oraz w dokumentacjach systemowych
(producentéw systemow).

Ogodlne zasady osadzania parapetéw okiennych i obrébek progow drzwi

5.4.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w

dokumentacji projektowej tak, by spetnione byty nastepujgce wymagania:

— osadzanie parapetu nalezy rozpoczg¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie
okna,
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— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne Sciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca potaczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami
rozpreznymi i silikonem,

— potaczenia boczne parapetu z oSciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny
zapewniac ciggtos¢ uszczelnienia (przykfady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z
osciezem przedstawione sg w pkt. 4.4.1. Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych. Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi ”, wydanie
ITB — 2006 r.),

— przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC koinierz parapetu powinien by¢
wprowadzony pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy
o$cieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia taSmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia
szczelnosci potagczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry
w ramiaku progowym,

— osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone
utozeniem na styku oscieznicy i oScieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik
progu oscieznicy, tak jak w obrdbkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikaciji
technicznej).

Przy montazu parapetoéw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:

— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny byc¢
rozmieszczone co 250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetow przed podrywaniem do gory przez wiatr,

— wytlumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— potaczenia koncowe parapetéw z osciezami nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konkretnego
rozwigzania elewaciji.

Uwaga: Przyktady szczegdtdw zamocowania i uszczelnienia parapetow zewnetrznych
przedstawione sg w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych.

Czes¢ B — Roboty wykohczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB
— 2006 rok oraz w dokumentacjach systemowych (producentéw systemow).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robé6t podano w OST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”

6.2. Wymogi szczeqétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robot
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

— badanie dostaw materiatéw,

—  kontrole prawidtowosci wykonania Rob6t (geometrii i technologii),
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.

6.2.1. Badania w czasie odbioru robo6t malarskich

Ogodlne wymagania

dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatdw, sprzetu i Srodkéw transportu podano w OST
"Ogdlna Specyfikacja Techniczna". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci
robot, materiatdéw i urzgdzehn. Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do
kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy. Czestotliwos¢ oraz zakres badan robét
malarskich powinny byé zgodne z PN-69/B-10280/Ap1:1999 - Roboty malarskie budowlane
farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnym. Przed przystgpieniem do robét
malarskich nalezy dokona¢ kontroli podtozy: Wyglad nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci ok. 1m,
w rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem
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powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni suchg, czystg rekg. W

przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki. Wilgotnosc

podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobrac¢ prébke podtoza i okresli¢ wilgotnosé przy uzyciu wago-suszarki

Badania jakosci robét

w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wytycznymi witasciwych WTWOR oraz

instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemoéw

technologicznych. Badania w czasie wykonywania robot malarskich obejmujg: Sprawdzanie
podtozy: tynki powinny dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100. powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczerh mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i chemicznych

(wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz osypujgcych sie z ziaren piasku.

Sprawdzanie podktadéw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadaé

prébie na wsigkliwos¢ wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywac¢ przeswitow i

miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne

pekniecia lub rysy skurczowe tynku.

Sprawdzanie powtok:

— Powloki powinny by¢ réwnomierne, bez przeswitéw, pokrywacé podioze lub podktad, nie
wykazywaé odpryskow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i sladéw
pedzla; dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanej
powierzchni

— Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a
Inspektorem nadzoru oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub
potgczen o réznym odcieniu i natezeniu

— Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku

— Badania powlok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny byé jednolicie matowe lub
potmatowe.

— Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé probe na wycieranie,
zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogqgodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich robét objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [m?].
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Ogolne zasady przejecia Robét

Ogolne zasady Przejecia Robot podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

8.2. Odbidér podioza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Odbior robét malarskich

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny, czy spetlnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdélnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji
powykonawczej jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobéw prawidtowosci przygotowania podiozy
jakosci powtok malarskich Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich
odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczeéniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.
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Badania techniczne nalezy przeprowadzac w temperaturze powietrza co najmniej +5 °C i przy wilgotno$ci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

— sprawdzenie odpornosci ha wycieranie

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru roboét:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m.;

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby;

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
¢ na podfozach mineralnych i mineralno-wtdknistych -przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢

prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powitoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie;

e na podiozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
migkkiego pedzla;

o powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i
nie powstang przeswity podtoza.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uznac¢ za
wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny,
catos¢ robdt lub ich cze$¢ nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane nalezy
wykonac¢ powtdrnie i po prawidtowym ich wykonaniu przedstawi¢ do ponownego odbior

8.4. Odbior slusarki, stolarki

Badanie gotowych wyroboéw powinno obejmowac:

— badanie dostaw i jakosci materiatow,

— sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,

— potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania elementéw ruchomych, okuc.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— Sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i

spoziomowania, ( odchytki + 0,1 cm / 1m ),

— Sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— Sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami, elementami o$ciezami,

— Stan dziatania czesci ruchomych,

Stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg, ST

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.
Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej. Drzwi nie powinny mie¢ widocznych uszkodzen (pekniecia, rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w
miejscach potgczen sgsiednich elementéw, wichrowato$¢ powierzchni ptaskich, nieciggtos¢ powitok
wykonczeniowych i uszczelek, itp.
Potaczenia oraz ksztattowniki o$cieznic nalezy sprawdzi¢ zgodnie z ZUAT-15/111.16/2007.
Ramy oscieznic powinny by¢ proste, bez skreceh, wichrowatosci i statych odksztatcen.
Stojaki oscieznic powinny byé réwnolegte do siebie i prostopadte do nadproza.
Okucia powinny by¢ tak osadzone i zamocowane tak, aby nie powodowaty dodatkowych naprezen. Osie
skrzydetek zawiaséw powinny byé wspoétosiowe oraz réwnolegte do ptaszczyzny stojaka zawiasowego
oscieznicy lub ptaszczyzny pionowej ramy skrzydta. Otwory zaczepowe do zamkéw w stojakach
oscieznic powinny byé zabezpieczone szczelnymi ostonkami, skonstruowanymi w taki sposéb aby nie
zastaniaty otworéw zaczepowych i zapewnialy peiny wysuw zapadki i rygli zamkow. Uszczelki
peczniejgce powinny by¢ umieszczone w skrzydle oraz w oscieznicy
Prostokatnosé skrzydta.
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Odchytka od prostokatno$ci naroza skrzydta nie powinna przekracza¢ odchytek dopuszczalnych 2 klasy
tolerancji wg PN-EN 1529:2001, tj. 1,5 mm.
Ptaskosc¢ skrzydta.
Odchytki od ptaskosci ogolnej skrzydta drzwi: zwichrowanie (odchytka od ptaskosci naroza), wygiecie
wzdtuznego (w kierunku wysokosci) i wygiecie poprzeczne (w kierunku szerokosci) nie powinny
przekracza¢ odchytek dopuszczalnych 3 klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. odpowiednio 4,0 mm,
4,0 mm i 2,0 mm. Odchytka od ptaskosci miejscowej nie powinna przekracza¢ odchytki dopuszczalnej 1
klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.
Oznakowanie
Kazde drzwi o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej lub dymoszczelnosci, objete Aprobatg, powinny
by¢ oznakowane w sposéb trwaty tabliczkg znamionowg w sposéb umozliwiajgcy identyfikacje drzwi po
pozarze. Tabliczka powinna by¢é mocowana na boku czotowym stojaka przyzawiasowego oscieznicy,
prostopadtym do ptaszczyzny skrzydta lub do boku czotowego przyzawiasowego skrzydta, w gornej jego
czesci.
Tabliczka znamionowa powinna zawiera¢ nastepujace dane:

— nazwe producenta,

— nazwe (symbol) wyrobu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci zgodnie z umowa.

9.2. Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuje:
—  dostawe materiatéw,
—  przygotowanie podioza
— wykonanie robét malarskich
— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

—  PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

—  PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

—  PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

—  PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

—  PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

—  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

—  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami

—  PN-EN 1634-1:2009 Badania odporno$ci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych.

—  PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

— PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

— PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

—  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefnczalnymi farbami

—  PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

—  PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

—  PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

—  PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

—  PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

—  PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

—  PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 6 - Ktadzenie wyktadzin elastycznych,
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nr 45432000-4
. i 45432111-5
Ktadzenie wyktadzin elastycznych 45432210-9

Wykonanie wyktadzin 1 oktadzin elastycznych oraz potelastycznych na posadzkach i $cianach —
homogenicznych i heterogenicznych PCV, a takze linoleum, kauczukowych oraz widkninowych
w rolkach 1 ptytkach, w tym przygotowanie podtoza, czyszczenie i odkurzanie, impregnacja
powierzchni.

Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

Wszystkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznos$ci w
krajowych ocenach technicznych).

1. Podloza

Posadzki z wyktadzin klejonych za pomoca klejow dyspersyjnych dopuszcza si¢ na
podiozu:

— Z betonu,

— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC

(cementowych) z systemow naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— z jastrychu cementowego,

— Zzjastrychu anhydrytowego,

— z suchego jastrychu gipsowego,

Inne rozwigzania traktowa¢ nalezy jako rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagaja
one indywidualnego podejscia.

Oktadziny z wyktadzin klejonych za pomoca klejéw dyspersyjnych dopuszcza si¢ na podtozu:
— Z betonu,
— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych)
z systemOw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych,
— z tynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,
— z ptyt GK, plyt gipsowo-widknowych,
— z tynku gipsowego.

Inne rozwigzania traktowa¢ nalezy jako rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagaja
one indywidualnego podejscia.

Wylewka samopoziomujgca
Cienkowarstwowa masa niwelujaca, o bardzo dobrych wlasciwosciach rozptywnych, o
wytrzymato$ci na Sciskanie 20-24 N/mmz2 oraz na zginanie 9 N/mmz2,

Tynk tradycyjny

Oktadziny mozna wykonywa¢ na tynku cementowym lub cementowo-wapiennym o
grubo$ci min 10 mm i1 wytrzymatos$ci odpowiednio min. 6 MPa (klasa CS IV lub CS Il wg
PN-EN 998-1:2016-12 — z zastrzezeniem minimalnej wytrzymato$ci)
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Podtoza gipsowe

Plyty gipsowo kartonowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN
520+A1:2012) lub aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowymi ocenami technicznymi. Plyty gipsowo-
wildknowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 13815:2008 ,,Wyroby
gipsowe z dodatkiem wiokien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami
technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznos$ci
krajowymi ocenami technicznymi.

Plyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych, cze$¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne
pomieszczen mokrych, moga by¢ stosowane na powierzchni §cian (i sufitow) tylko wtedy, gdy:
. ugiecie plyty przy rozstawie podpor 500 mm i obcigzeniu sita 100 N prostopadia
do widkien kartonu, roztozong liniowo, nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,

» obcigzenie niszczace prostopadle do kierunku widkien kartonu nie powinno by¢ nizsze niz
600 N.

Zdecydowanie zaleca si¢ stosowanie podwojnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia
wymagaja stosowania pltyt GK o grubosci przynajmniej 12,5 mm.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot cze$¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych plyty gipsowe powinna
spetniaé¢ nastepujace warunki:

— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i rowna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i
naroznikow,

— plyty powinny by¢ o wilgotno$ci masowej nie przekraczajacej 1%,

— zlacza plyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi tasmami.

Tynki gipsowe powinny mie¢ grubo$¢ przynajmniej 10 mm (dopuszcza si¢ minimalne lokalne
pocienienie 0 max. 2 mm) i wytrzymalo$¢ na §ciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie
moze by¢ filcowana lub gtadzona.

Wyktadziny winylowe

Wyktadziny powinny by¢ trwate, o powierzchni gtadkiej, nienasigkliwe i odporne na dziatanie
srodkow myjaco — dezynfekcyjnych. Przystosowane do czyszczenia mozliwie prymitywnymi
metodami

Wszystkie materialy powinny mie¢ $wiadectwo dopuszczenia PZH do stosowania w obiektach
odpowiedniej kategorii a w pomieszczeniach gdzie materiaty powinny posiada¢ podwyzszong
odpornos¢ chemiczng — odpowiednie atesty i certyfikaty.

Rodzaj wykladziniich parametry techniczne powinna okresla¢ dokumentacja projektowa.
W przypadku braku takich informacji nalezy przyja¢ ponizsze wymagania.

Wyktadzina winylowa, homogeniczna, antybakteryjna:

Wyktadzina winylowa, homogeniczna, w grupie Scieralnosci T (najwyzsza scieralnos¢ = bardzo
duza odpornos¢ na duza intensywnos$¢ uzytkowania), z zabezpieczeniem powierzchni, nie
wymagajacym naktadania zadnych dodatkowych powtok ochronnych przez caty okres
uzytkowania produktu (bardzo niski koszt eksploatacji) , wtasciwosci antybakteryjne , Wzor
wyktadziny bezkierunkowy (oszczedno$¢ materialu- mniejsze zuzycie w stosunku do wzoréw
kierunkowych)

Wymagania jakosSciowe:

‘ Grubos¢ catkowita wg EN 428 ‘ 2.0 mm ‘

Waga catkowita wg EN 430 <27809/m2
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Klasa uzytkowa wg EN 685 34/43
Klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1
Antystatyczno$¢ wg EN 1815 KV <2
Odporno$¢ na $cieranie wg EN 660.2 <2.0 mm3
Grupa $cieralnosci wg EN 649 co najmniej T
Stabilnos¢ wymiarowa wg EN 434 <0.40 %
Wiasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 6 dB
Przewodno$¢ termiczna wg EN 12524 0.25 W/(m.K)
Odporno$¢ barw na §wiatto wg EN 20 105 - BO2 >6 stopni

Wyktadzina winylowa, homogeniczna, antyelektrostatyczna:

Wyktadzina winylowa, homogeniczna, specjalistyczna przewodzaca tadunki elektryczne-
rozpraszajaca , (dedykowana do serwerowni. ).Zabezpieczona fabrycznie systemem
zabezpieczenia powierzchni, nie wymagajacym nakladania zadnych powtok ochronnych przez
caty okres uzytkowania produktu. Bardzo odpornym chemicznie (réwniez na jodyn¢) oraz nie
zostawiajace czarnych §ladow z gum po butach.

Wymagania jako$ciowe:

Grubos$¢ catkowita wg EN 428 2.0 mm
Waga catkowita wg EN 430 < 3100g/m2
Klasa uzytkowa wg EN 685 34/43
Klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1
Antystatycznos¢ wg EN 1815 KV <2
Wiasciwosci przewodzace EN 1081 (IEC 106 <R <108 Ohm
61340-5-1; ANSI / ESD-S7.1)

Odpornos$¢ na $cieranie wg EN 660.2 <4.0 mm3
Grupa $cieralnosci wg EN 649 co najmniej P
Stabilno$¢ wymiarowa wg EN 43 <0.40 %
Whasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 6 dB
Przewodno$¢ termiczna wg EN 12524 0.25 W/(m.K)
Odporno$¢ barw na swiatto wg EN 20 105 - BO2 >6 stopni

2. Materialy pomocnicze

Srodek gruntujacy - gleboko penetrujacy , zgodny ze stosowanymi masami niwelujacymi.
Srodki naprawcze- zgodne ze stosowanymi masami niwelujacymi.

Klej dyspersyjny

Specjalistyczny klej w dyspersji wodnej do oktadzin $ciennych i wyktadzin podtogowych z PVC

1 tekstylnych, na wszystkie podloza chtonne i stabilne na dziatanie wilgoci. Szczegotowy rodzaj
nalezy dobra¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wyktadziny 1 producenta kleju.
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Wymagane minimalne wtasciwosci:

pH

6,5-7,5

Lepkos¢ w skali Brookfielda (mPaes)

>60 000 (mPa-s ) (wirnik 6 — 5 obr/min.)

Zawarto$¢ ciat statych

Latwopalnos¢

75%-80%
nie

Szkodliwo$¢ wg dyrektywy 99/45 CE

Odpornos¢ na wilgo¢

nie
bardzo dobra

Przyczepnos$¢ na zrywanie pod katem 90°,
wg normy EN 1372 po 14 dniach w temp.
+23°C (N/mm):

Klej kontaktowy

Odpornos¢ na rozpuszczalniki i oleje $rednia
Odporno$¢ na kwasy i alkalia srednia
Wytrzymato$¢ na obcigzenie foteli na kotkach ~ dobra
Podtoga ogrzewana nadaje si¢

PVC jednorodny: 2,0

wyktadziny iglowe: 1,5

Specjalistyczny klej kontaktowy na bazie kauczuku syntetycznego do klejenia wszystkich
wyktadzin wymagajacych natychmiastowego, odpornego na $lizganie polaczenia oraz do
klejenia oktadzin $ciennych i podtogowych z gumy i z PVC, w miejscach, gdzie wymagane jest
natychmiastowe wigzanie listew przypodtogowych, cokotow i ksztalttownikow z PVC i gumy,
oktadzin $ciennych i podtogowych z linoleum na spodzie z juty syntetycznej oraz ptyt
korkowych, jesli wymagane jest natychmiastowe wigzanie. Szczegdtowy rodzaj nalezy dobrac z
uwzglednieniem zalecen producenta wyktadziny i producenta kleju.

Wymagane minimalne wlasciwosci:

Lepkos¢ w skali Brookfielda (mPaes)

Zawarto$¢ ciat statych

>2800 (mPa-s ) (wirnik 3 — 20 obr/min.)
20%-50%

wg normy EN 1372 po 14 dniach w temp.
+23°C (N/mm):

Odpornos¢ na wilgo¢ doskonata
Odporno$¢ na rozpuszczalniki 1 oleje Srednia
Odporno$¢ na kwasy i alkalia Srednia
Przyczepnos¢ na zrywanie pod katem 90°, >1,8

Akcesoria - listwy wyoblajace pod wyktadzing, zgodnie z zaleceniami Producenta.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania rob6t budowlanych

Wymagania ogdlne zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot

budowlanych ST-00.00.

Przewiduje si¢ stosowanie nastepujgcego sprzetu:
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- samochody ci¢zarowe, skrzyniowe do 5t

- samochody ci¢zarowe samowyladowcze do 5 t,

- agregat do uktadania wy lewki samopoziomujace;,
- zuraw okienny,

- wiertarki, poziomice, szlifierki, wat do wyktadziny.

Wymagania dotyczace $rodkoéw transportu

Warunki ogélne zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkow Wykonania i odbioru robot
budowlanych ST-00.00.

Warunki sktadowania powinny by¢ zgodne z instrukcjami producenta, przepisami BHP i
wymaganiami

og6lnymi zawartymi w Specyfikacji Technicznej Ogélnej Wykonania i Odbioru Robot ST-00.00
dla niniejszego projektu.

Rolki przechowywaé w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Rolki wyktadziny powinny by¢
przechowywane w pozycji pionowej, zabezpieczone przed upadkiem

Materiat izolowa¢ od podtoza sktadajac je np. na podestach.

Wymagania szczegblowe dotyczace wykonania robot budowlanych

Wszelkie roboty wykonywaé zgodnie z Polskimi Normami i $wiadectwami dopuszczenia dla
materiatow.

Warunki rozpoczgcia robot

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu
robot budowlanych stanu surowego zamknigtego, robot instalacyjnych tacznie z
przeprowadzeniem prob cisnieniowych, wykonaniu wylewek posadzkowych oraz wykonaniu
tynkow.

W momencie rozpoczecia robdt posadzka powinna by¢ juz sezonowana co najmniej 28 dni, a
wilgotno$¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0% dla podiozy cementowych, a
0,5% dla gipsu..

Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi regutami powinien odbywac si¢ w temperaturze
otoczenia o wartosci okoto +18°C jak rowniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65%
(idealna wilgotnos¢ to 40-60%). Natomiast temperatura samej poditogi nie powinna by¢ nizsza
niz 15°C. Wszystkie materiaty (wyktadziny, listwy, klej) powinny pozostawac co najmniej 24h
w pomieszczeniu, w ktorym maja by¢ montowane. Materialy w rolce nalezy w tym czasie
rozwing¢ w celu rozprostowania 1 dopasowania do podtoza.

3.Przygotowanie podtoZa

Podlogi

Przeznaczone do pokrycia wyktadzinami podtoze musi by¢ stabilne, no$ne, niezarysowane,
szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszy¢
przyczepno$¢ (mleczko cementowe, wykwity, thuste plamy, pozostatosci po srodkach
antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podtoza mozna przeprowadzi¢ za pomoca metod mechanicznych (np.
szlifowanie), lub recznie, np. przez skucie, zmycie woda z dodatkiem detergentu czy tez
zastosowanie innych specjalistycznych srodkow. Po usunigciu mleczka cementowego
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powierzchnie¢ oczysci¢ odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchna¢ pyt sprezonym
powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemoéw
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami moggcymi stuzy¢ do
reprofilacji (zalezy to od parametréw wytrzymatosciowych podtoza i materiatu naprawczego
oraz wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami
technicznymi i szczegotows specyfikacja zastosowanego systemu.

Sposob naprawy zarysowanego podloza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania
rys, ich stabilno$ci i szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentacji
projektoweyj.

Dla zapewnienia pozadanej jako$ci robot na wstepnie naprawionych i przygotowanych
podiozach nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujgce — zgodnie z dziatem niniejszej ST p.t.
»Wykonanie jastrychow i posadzek cementowych, betonowych lub anhydrytowych”.

Jastrychy anhydrytowe wymagaja sprawdzenia powierzchni ze wzglgdu na:

* obecno$¢ cienkiej (grubos¢ rzedu czesSci milimetra) warstwy powstatej ze spoiwa oraz
dodatkow do suchej zaprawy. Sprawdzenie nastgpuje wizualnie (charakterystyczny,
matowy lub blyszczacy wyglad) oraz przez wykonanie siatki naci¢¢ (odstep rzedu 100110
mm). Nalezy ja usuna¢ np. przez przeszlifowanie,

* nadmierng miejscowg koncentracj¢ spoiwa, nie pozwalajaca lub znacznie utrudniajaca
prawidlowe wigzanie itwardnienie nizej potozonych warstw. Sprawdzenie nastepuje przez
swobodne puszczenie mlotka §lusarskiego o wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod katem
45°+60°. Stwardniate pola ulegng spekaniu i odspojeniu. Powierzchnie takie usunaé recznie
lub mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawi¢ zaprawg zalecang przez
producenta jastrychu,

* obecno$¢ biatych, migkkich pol, zwlaszcza na powierzchniach jastrychéw zarobionych
zbyt duzg iloscia wody (pomocna moze by¢ proba zarysowania twardym narzedziem).
Niestabilne fragmenty usuna¢ mechanicznie, ubytki naprawic.

Powierzchnig jastrychow anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowac
mechanicznie papierem $ciernym (w jednym przejsciu) 1 odkurzy¢ odkurzaczem
przemystowym.

Suche jastrychy gipsowe (ptyty) zamocowac do podtoza wkretami, uszkodzone i wylamane
krawedzie naprawic zaprawa zalecang przez producenta, styki zabezpieczy¢ systemowg tasma 1
zaszpachlowac.

Sciany

Sciana, na ktorej bedzie montowana oktadzina musi by¢ réwna, pionowa i jednolicie gtadka.
Na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a cala powierzchnia powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej przeznaczonej do pomieszczen mokrych. Przed
zastosowaniem masy wyrownawczej wigksze nieréwnosci nalezy wypetni¢ zaprawami
szpachlowymi na bazie cementu. Zaprawy

wykonane na bazie gipsu maja zbyt matg wytrzymatos$¢ do tego zastosowania. Faktura $ciany
powinna by jednolita na catej powierzchni bez wystgpowania miejsc bardziej wygtadzonych lub
bardziej chropowatych. Miejsca roéznigce si¢ stopniem gladkosci nalezy skorygowac przez
szlifowanie lub szpachlowanie.

Powierzchnie¢ tynku oczysci¢, odspojone 1 niestabilne fragmenty sku¢, nierownosci i/lub ubytki
uzupehié¢ zaprawg tynkarska, o parametrach wytrzymato$ciowych dostosowanych do
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wytrzymatosci podloza 1 wczesniej natozonego tynku. Ze wzgledu na konieczno$¢
zapewnienia odpowiedniego zespolenia z podlozem zaleca si¢ stosowac warstwe sczepng lub
dodatek modyfikatorow polimerowych do wody zarobowe;j.

Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (skuc
lub wypetnic) spoiny, wypeié¢ ubytki. Szczegdlnie starannie oceni¢ powierzchni¢ $ciany
pod wzgledem réwnosci (ptaskosci) powierzchni. Do tego celu stosowaé zaprawy adekwatne
do rodzaju podtoza. Stosujac tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw hydraulicznych — cementu i
wapna) zaleca si¢ dodanie do wody zarobowej polimerowych modyfikatoréw, lub alternatywnie,
zastosowanie warstwy sczepnej.

Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komorkowy) wymagajg zagruntowania
systemowym gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajacego pory. Nalezy stosowac
sposob zalecany przez producenta kleju.

Powierzchnig plyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtoknowych przeszlifowac¢ w celu
usunie¢cia ewentualnych zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie, narozniki 1 zlgcza naprawié
oraz zabezpieczy¢ systemowymi ta§mami i zaszpachlowac.

Podloza gipsowe bezwzglednie wymagaja zagruntowania preparatem zalecanym przez
producenta powtoki hydroizolacyjne;j.

Dylatacje

W podtozu nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne. Nalezy uwzgledni¢ i
obrobi¢ dylatacje przeciwskurczowe wykonane w podkladzie cementowym, betonowym, lub
anhydrytowym.

Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ wlasciwosci materiatu warstwy
wierzchniej. Moze si¢ okazaé, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i
konkretnego materiatu warstwy wierzchniej podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu —
chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szerokos¢ dylatacji. Uwaga: zmiana szerokoS$ci
szczeliny dylatacyjnej ma wplyw na dobdér materialu do jej wypelnienia — zastosowany materiat
musi umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacje w podlozu
musza zosta¢ powtorzone w okladzinie ceramicznej i idealnie si¢ pokrywac.

4. Uktadanie wyktadziny na posadzkach

Jezeli warunki instalacji sa zachowane, nalezy ustali¢ wzor projektu i zgodnie z nim docia¢
wyktadzine (dlugos¢ arkusza powinna by¢ wigksza niz dlugos$¢ pomieszczenia). Wokot scian
wyznaczamy wysokos$¢ cokotu — min. 10 cm. Jezeli szerokos$¢ pomieszczenia jest wigksza niz
szeroko$¢ wyktadziny, zaznaczamy otdwkiem linie na podtozu w celu tatwiejszego dopasowania
kolejnych arkuszy wyktadziny 1 rozprowadzania kleju. Zwijamy arkusz do polowy dlugosci
pomieszczenia. Po wykonaniu tych czynnosci mozemy rozpocza¢ klejenie wyktadzin do
podioza.

Wyktadzing nalezy przycia¢ zgodnie z ksztaltem pomieszczenia. Arkusze z PCV nalezy
przykleja¢ wzdluznie, w pasach ,,na styk”, przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Dopuszczalna szerokos¢
spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami. Spoiny miedzy arkuszami
powinny tworzy¢ lini¢ prosta. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz
1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu. W pasach ptytek dopuszcza sig
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mijankowy uktad spoin, w zaleznos$ci od rozwigzan zawartych w projekcie. Zaleca si¢ unikac
taczen wykladziny w wejsciach. Przy $cianach posadzke nalezy wywina¢ na wysokos¢ 10cm, z
zaobleniem wykonanym z prefabrykowanych profili o promieniu 30mm. Listwy powinny by¢
przyklejone na calej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych 1
wypuktych. Do klejenia wyktadziny na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (gdzie
rozpuszczalnikiem jest woda). W przypadku cokotow uzywamy kleju kontaktowego
(pokrywamy klejem zaréwno powierzchni¢ $ciany jak i wyktadziny) — jednak dopiero po
wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wyktadzin. Klej nalezy uzywac
zgodnie z instrukcja producenta. Nalezy go naktada¢ pacg zgbkowang w ksztalcie litery V, o
wysokosci zabkow 1,5 mm i rozstawie 5 mm. Po rozprowadzeniu kleju konieczne jest
odczekanie, az klej uzyska odpowiednie parametry pracy. Czas ten zwany ,,otwartym czasem
schnigcia” jest zalezny od warunkow otoczenia i rodzaju stosowanego kleju. Gdy klej uzyska
odpowiednig site klejaca, nalezy nasuna¢ przygotowane arkusze, dopasowujac je doktadnie do
wyznaczonych linii. Ptytki i arkusze z PCV nalezy przyklejac cata powierzchnia do podtoza.
Nalezy uwazac, aby oktadzina nie poskrecata sie, a pod wyktadzing nie pozostaty pecherze
powietrza.Niedopuszczalne sa miejsca nieprzyklejone w postaci fatd, czy odstajacych brzegow.
Po wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) dociskamy wyktadzine do
podtoza, nastgpnie uzywajac walca min. 50 kg pozbywamy si¢ powietrza spod wykladziny
(najpierw w poprzek, pozniej wzdtuz arkusza). Nastgpnie czynnos$¢ powtarzamy na drugiej
polowie arkusza.

W celu wywinigcia wyktadziny na $cian¢ musimy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnica
elektryczna, a rolka

dociskowg docisng¢ wyktadzing, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia si¢ Sciany z
podtoga.

Naroznik wewngtrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy cigcia i faczenia
w miejscu
laczenia si¢ dwoch $cian).

Naroznik zewngtrzny wykonujemy w ten sposob, ze odginamy wyktadzing w miejscu styku
podioza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na druga
strong. Brakujaca czes¢

cokotu wykonujemy z dodatkowego trojkata wycietego z wyktadziny. Aby trojkat lepiej sie
uktadat, frezujemy

go na lewej stronie frezarkg reczng. Dopasowujemy trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak,
aby krawedzie idealnie si¢ stykaty.

Po uptywie 24 godzin mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych z wykonczeniem polaczen.

S.Instalacja oktadziny Sciennej

Okladzina $cienna moze by¢ uktadana w pozycji poziomej lub pionowej. Przed przystapieniem
do Klejenia,

na przygotowanej $cianie nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tagczeniowe zgodnie z
opracowanym

projektem kolorystycznym. Lini¢ pozioma, ustalajagc wysoko$¢ panelu podstawowego nalezy
wyznaczyc,

uwzgledniajgc wysokos¢ cokotu z wyktadziny (w przypadku spawania sznurem).

Montaz polega na przyklejeniu arkuszy catg powierzchnig do wczesniej przygotowanej $ciany.
Do klejenia oktadziny do $ciany nalezy stosowac kleje akrylowe o podwyzszonych parametrach
wytrzymato$ciowych, a
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do przyklejania narozy i listew montazowych nalezy stosowac kleje kontaktowe. Klej akrylowy
nanosi si¢ na

powierzchni¢ Sciany, natomiast klej kontaktowy nalezy nanie$¢ na obie klejone czesci, tzn. na
$cian i oktadzin lub listew. Po rozprowadzeniu kleju konieczne jest odczekanie, az klej uzyska
odpowiednie parametry pracy. Czas ten zwany ,,otwartym czasem schnigcia” jest zalezny od
warunkow otoczenia i rodzaju stosowanego kleju. Gdy klej uzyska odpowiednig sit¢ klejaca,
nalezy nasung¢ przygotowane arkusze, dopasowujac je doktadnie do wyznaczonych linii. Nalezy
uwazac, aby oktadzina nie poskrecata si¢, a pod wykladzing nie pozostaty pecherze powietrza.
Nastepnie docisng¢ oktadzing do Sciany. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ oktadziny. W
przypadku montazu oktadziny na bardzo chtonnym podtozu nalezy najpierw zagruntowac
powierzchni¢ Sciany.

Jezeli wykonujemy montaz w poziomie, nalezy zwina¢ tak ilos¢ oktadziny, aby wykonaé
pomieszczenie z

jednego arkusza. W przypadku koniecznos$ci potaczenia arkuszy oktadziny ze soba nalezy
stosowac si¢ do

podanych ponizej zalecen.

Naroznik zewnetrzny i wewnetrzny

Naroznik zewngtrzny oraz naroznik wewnetrzny zaleca si¢ zrealizowa¢ przez wykonanie z
jednego arkusza

oktadziny. W przypadku, gdy naroznik nie zachowuje pionu, nalezy oklei¢ go oktadzing, a
polaczenie

umozliwiajace zniwelowanie odchytki od pionu wykona¢ na $cianie w odlegtosci min. 20 cm od
naroznika.

Zalecenia dodatkowe:

» w przypadku przewidywanych polaczen poziomych arkuszy oktadziny za pomocg spawania na
goraco, przed zamontowaniem oktadziny w narozniku wewnetrznym nalezy wklei¢ listwe
narozng, aby pod oktadzing uzyska¢ wyoblenie, utatwiajace spawanie,

* w celu utatwienia dopasowania oktadziny do naroznika zewnetrznego nalezy spodnig jej czes¢
przefrezowac frezarka reczng w miejscu zgiecia.

Do przyklejania narozy i listew montazowych nalezy stosowac kleje kontaktowe. Klej
kontaktowy nalezy nanie$¢ na obie klejone czgsci.

Uwaga: Nie nalezy wykonywac pionowych potaczen oktadziny w narozniku pomieszczenia.

6.Wykonanie polgczen

Istniejg dwa sposoby wykonania szczelnych potaczen arkuszy wyktadziny PCV:
— Zzapomocg spawania na goraco,
— poprzez wykonanie zaktadu.

Wszystkie potaczenia wyktadzin podtogowych nalezy wykona¢ metoda spawania na goraco.

W przypadku oktadzin $ciennych rowniez nalezy wykonac¢ spoiny pionowe i poziome za pomocg
spawania, jezeli dokumentacja projektowa lub instrukcja producenta nie wymaga inaczej, a
potaczenia na zaktad dopuszcza si¢ stosowac tylko tam gdzie jest to konieczne, np. przy
potaczeniu oktadziny z wyktadzing, gdy réznica grubo$ci oktadziny i wykladziny przekracza
0,4mm.

W przypadku potaczen na zaktadke poziomych arkuszy, gorny ptat oktadziny zachodzi na ptat
dolny.
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Zakonczenie oktadziny

Zakonczenie okladziny, wystepujace przy wykanczaniu gornym arkusza lub przy otworze
drzwiowym

mozna wykona¢ za pomocg dobranego kolorystycznie szczeliwa silikonowego.

Opis wykonania:

— polaczenia spawanego
Przed przystgpieniem do spawania nalezy arkusze oktadziny przyklei¢ na styk. Po uptywie min.
24 godzin
styki arkuszy sfrezowac¢ za pomocg recznej frezarki na 2/3 grubosci, a nastgpnie w szczeling
recznie lub za pomocg automatu wprowadzi¢ sznur spawalniczy o $r. 3mm. Przy frezowaniu
wyktadzin pradoprzewodzacych zwroci¢ baczng uwage, zeby nie naruszy¢ miedzianej siatki
rozpraszajacej tadunki elektryczne. Po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad
powierzchnig arkuszy nalezy $cia¢ tak, aby tworzyt z oktadzing jedng powierzchnig.
Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoch etapach:
- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykonaé specjalnym nozem z natozong prowadnica
lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat
$ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywa¢, gdy wykonany
spaw jest jeszcze ciepty,
- wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegdw wykladziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnigciu spawu.
Zbyt szybkie i glgbokie $cigcie moze spowodowaé braki w miejscu szwu (W procesie stygnigcia
zabraknie nam materiatu). Ze wzgledu na niewielka grubo$¢ warstwy wierzchniej podczas
$cinania nalezy rowniez uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni oktadziny.

— polaczenia na zaktad
Oktadzing nalezy przykleié cata powierzchnig do $ciany z pozostawieniem na jednym arkuszu
zaktadu o
szeroko$ci min. 30 mm. Potaczenie nalezy sklei¢ klejem kontaktowym.

— polaczenia szczeliwem silikonowym
Arkusze oktadziny nalezy przyklei¢ na styk cata powierzchnig do $ciany. Miedzy krawedzie
wprowadzi¢
szczeliwo silikonowe. Ewentualne §lady szczeliwa, wystgpujace na powierzchni oktadziny w
obrebie spoiny
nalezy usunac.

Po zakonczeniu wszystkich robdt podstawowych, nalezy wykona¢ roboty wykonczeniowe 1
uzupehniajace tj.:
— oczysci¢ 1 zmy¢ wyktadzing, wigksze zabrudzenia doczys$ci¢ padami §ciernymi
Producenta wyktadziny
— konserwowa¢ wyktadzing PCV akrylem/poliuretanem zgodnie z zaleceniami producenta.

Opis dziatan zwiazanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdw i robdt budowlanych

Zasady ogolne zawarto w Specyfikacji Ogolnej Warunkéw Wykonania i odbioru robot
budowlanych ST-00.00.

Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien dokonaé rozpoznania majacego na celu:
— okreslenie sposobu prowadzenia robot,
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— ustalenie harmonogramu robot,

— ustalenie metod prowadzenia robo6t i ich kontroli w czasie trwania budowy.

— kontrola jakos$ci wykonania i stanu podioza - wykona¢ badanie wilgotno$ci oraz
twardosci posadzki betonowej jak rowniez sprawdzi¢ jej ptaskos$¢ na dtugosci 2,5m
mierzonej lata, gdzie odchylki nie mogg przekracza¢ +1 mm, i rownos¢, gdzie
odchylenie od poziomu mierzone na obwodzie pomieszczenia nie powinno przekraczac
+2 mm

Dopuszczalne tolerancje i wymagania
- wilgotnos$¢ podktadu cementowego nie moze przekracza¢ 2,50% mierzona metoda CM
- wilgotnos$¢ podktadu gipsowego nie moze przekracza¢ 0,50% mierzona metodg CM

7.Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli kazdego prowadzonego
odcinka

robot z czgstotliwoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

W szczeg6lnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatéw i elementow pod katem ich zgodnos$ci z cechami podanymi w
dokumentacji projektowej, ST i warunkami technicznymi podanymi przez Producenta,

- badanie zachowania warunkow bezpieczenstwa przy wykonaniu robot,

- badanie utozenia kolejnych warstw robot posadzkarskich pod wzgledem zgodnosci z
warunkami technicznymi okre§lonymi w aprobatach technicznych przyjetych systemow,
- badanie pod katem zgodno$ci osiggni¢cia zaktadanych elementéw kompozycji 1 kolorystyki,
- sprawdzenie uporzadkowania i odbudowania otaczajacego terenu po zakonczeniu robot.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan podtogi z wyktadziny PCV powinien by¢ zgodny PN-76/B-
10150. Posadzki z wyktadzin sztucznych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

8.Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robdt

Zgodnie z zapisami umowy.

9.0dbioru prac dokonywac na podstawie opracowania Instytutu Techniki Budowlanej
wykonanego na zlecenie Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa pt. Warunki
Techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.

Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu

Odbiorowi temu podlegaja czynnosci zwigzane z przygotowaniem S$cian i otworow elewacji, a
mianowicie:

- roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstw 1 elementow wzmacniajacych (siatki, kleje, ksztattowniki)

Odbidr robot zanikajagcych powinien by¢ wykonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt
i

poprawek, bez hamowania og6lnego postepu robot. Odbioru tych robot dokonuje Inspektor
Nadzoru

wpisem do dziennika budowy.

Obidr koncowy
Odbiorowi koncowemu podlega:

Remont tazienek w budynku schroniska dla nieletnich przy ul. Modrej 11 w Szczecinie Strona 80



- sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koncowego (protokoty
odbioru

robot zanikajacych, swiadectwa i1 aprobaty techniczne realizowanych systemow 1 stosowanych
materialow),

- sprawdzenie zgodno$ci wykonywanych robot z dokumentacja projektowa, wymaganiami
niniejszej ST, warunkami technicznymi oraz wymaganiami Dostawcow (Producentow)
materiatow 1 systemow realizowanych prac.

10.0Opis sposobu rozliczenia robdt tymczasowych 1 prac towarzyszacych

Zawarto w Specyfikacji Ogdlnej Warunkow Wykonania i odbioru robot budowlanych ST-00.00.

11.Dokumenty odniesienia

e wedtug ST-00.00 'Wymagania ogdlne'.
e normy polskie, branzowe i1 europejskie zharmonizowane w zaleznos$ci od klasy 1 kategorii

robdt zgodnie z ST. 02.00 , ST.03.00, ST.04.00, ST.05.00 oraz wymienione ponizej

e PN-EN ISO 10581:2020-07: Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Specyfikacja.

e PN-EN ISO 10874:2012: Elastyczne, wtokiennicze i laminowane pokrycia podlogowe --
Klasyfikacja

e PN-EN ISO 22636:2021-06 Kleje -- Kleje do wyktadzin podtogowych -- Wymagania
dotyczace mechanicznych i elektrycznych wlasciwosci uzytkowych

e PN-EN ISO 26987:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
zabrudzenie i chemikalia

e PN-EN ISO 24341:2012 Elastyczne i wtdkiennicze pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie
dhugosci, szerokosci i1 prostoliniowosci arkusza

e PN-EN ISO 24342:2019-01 Elastyczne i wiokiennicze pokrycia podtogowe --
Wyznaczanie dtugosci, prostoliniowosci 1 prostokatnosci bokow plytek

e PN-EN ISO 24346:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie grubosci
catkowitej

e PN-EN ISO 24340:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie grubo$ci warstw
PN-EN ISO 24345:2012 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
rozwarstwianie

e PN-EN 432:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie sity $cinajacej
PN-EN ISO 23999:2022-04 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczenie stabilnosci
wymiarow i zwijania si¢ po dziataniu ciepla

e PN-EN ISO 24344:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie gigtkosci i
ugigcia

e Inne:
e Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.
e Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robot wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW,
Warszawa 1998.
e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.
Budownictwo ogélne. T I cz. 3 1 4, rodz. 25. Arkady, Warszawa 1990
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